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1. INTRODUCERE

1.1 Utilizarea și păstrarea în siguranță a prezentului manual
Vă mulțumim pentru încrederea pe care ne-o acordați achiziționând mașina noastră termică
de sigilat, seria GIMA D 500.
Suntem convinși că, urmând corect instrucțiunile din prezentul manual, veți descoperi
calitatea acestui produs, care este demnă de aprecierea Dvs.
Din acest motiv, vă rugăm să informați toate persoanele care vor folosi, foarte probabil,
această mașină, cu privire la aceste instrucțiuni.

AVERTISMENT
Toate persoanele implicate în utilizarea acestei mașini de sigilat termice,
indiferent dacă sarcina lor este aceea de producție, de întreținere sau de

revizuire, trebuie să citească prezentul manual de instrucțiuni.

Instrucțiunile din acest manual de utilizare și întreținere indică, pentru această mașină,
operațiile corecte, așa cum au fost ele concepute în specificațiile de proiectare și cele
tehnice.
Prezenta broșură, furnizată împreună cu fiecare mașină de sigilat termică, va fi considerată
o parte indispensabilă a echipamentului.
Trebuie păstrată în siguranță, pentru a putea fi consultată în permanență, atâta timp cât
mașina este utilizată.
Prezentul manual trebuie ținut întotdeauna aproape de mașina de sigilat termică, la
îndemâna operatorului, pentru a fi ușor consultată.
În caz de pierdere sau deteriorare, clientul poate solicita un nou manual de instrucțiuni,
specificând:
- Modelul
- Numărul de serie
- Data fabricației
Aceste informații sunt scrise pe plăcuța de identificare (fig. 1.2), aflată în partea posterioară
a mașinii (fig. 1.1).
Producătorul își rezervă dreptul de a-și îmbunătăți sau modifica produsele, fără actualizarea
articolelor emise anterior sau a manualelor acestora.

fig. 1.1
1 Plăcuța de identificare 2 Alimentarea cu energie 3 Comutator general luminos, verde
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Fig. 1.2. (plăcuța nr.1-fig.1.1)

1.2 Limitele răspunderii producătorului
Producătorul nu este răspunzător pentru daunele directe sau indirecte ce rezultă în urma
utilizării incorecte a mașinii de sigilat termice, și anume:

- Utilizarea acestei mașini de sigilat termice în alte scopuri decât cel specificat în
prezentul manual

- Nerespectarea calendarului lucrărilor de întreținere
- Modificarea mașinii de sigilat termice, fără autorizarea din partea producătorului

acesteia
- Folosirea de piese de schimb, altele decât cele originale, și care nu sunt adecvate pentru

acest model
- Nerespectarea parțială sau totală a instrucțiunilor
- Evenimente excepționale

1.3 Utilizarea preconizată
GIMA D 500 este o mașină de sigilat termică rotativă, destinată închiderii ermetice a pungilor
de sterilizare cu instrumente chirurgicale și consumabile, fabricate din plicuri multistrat precum
poliester / polietilenă, sau alte pungi-plic multistrat precum hârtie/polietilenă,
aluminiu/polietilenă etc.
Mașina a fost studiată pentru a fi folosită de un singur operator.

AVERTISMENT
Mașina nu trebuie folosită în alte scopuri decât cel menționat mai sus, pentru care

mașina a fost proiectată și fabricată.

AVERTISMENT
MAȘINA DE SIGILAT NU VA FI FOLOSITĂ PENTRU SIGILAREA FOLIILOR
DE PLASTIC INDIVIDUALE, PRECUM CELE DE POLIETILENĂ,

POLIPROPILENĂ, PVC ETC.

1.4 Caracteristici tehnice
 Viteza de sigilare 6 m/min
 Control electronic al temperaturii cu 20°C - 200°C (±1%)
 Oprire automată a mașinii de sigilare termice, dacă temperatura de sigilare a scăzut

sub valoarea setată într-un interval de ± 5°C.
 Funcție autotest
 Afișaj LC cu 2 rânduri pentru 8 caractere
 Ceas și calendar cu actualizare automată
 Tastatură cu membrană
 Lățimea de sigilare 12,5 mm multiliniară
 Margine liberă, care depășește sigilarea 0 – 30 mm
 Presiune de sigilare pre-reglată
 Imprimantă cu matrice de 9 puncte încorporată
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 Alimentarea cu energie electrică: 230 50/60Hz sau 115V 50/60Hz
 Absorbția putere maximă 500 W
 Nivel de emisii acustice 70 dB(A)
 Dimensiuni, fără accesorii:

Lățime = 473 mm – Adâncime 235 mm – Înălțime = 181 mm
 Greutate netă 13,6 kg
 Conform Specificațiilor DIN 58953 P.7
 Fabricată în conformitate cu regulile CE
 Condiții ambientale de lucru: Temperatura: între 5°C și 40°C ( între 41°F și 104°F)

Umiditatea relativă: 30% - 95% (fără condensare)

Producătorul își rezervă dreptul de a modifica mașinile pe care le construiește, fără nicio
obligație față de cele deja furnizate

1.5 Transportul și mutarea
Vă sugerăm să folosiți ambalajul original în timpul transportului.
Vă sugerăm să manipulați cu grijă și să păstrați ambalajul într-un mediu uscat, respectând
simbolurile de poziționare.

PENTRU EVITAREA DETERIORĂRII MAȘINII, CÂND ACEASTA ESTE
MUTATĂ, ESTE FOARTE IMPORTANT SĂ-I PĂSTRAȚI AMBALAJUL ORIGINAL.
Producătorul refuză orice răspundere pentru eventualele daune ale mașinii, în caz de
expediere efectuată fără ambalajul original.
Pentru a evita deteriorarea în timpul dezambalării sau pentru manevrarea ulterioară, manipulați
mașina susținând-o în partea de dedesubt.

Mașina de sigilat termică poate fi deteriorată dacă este ridicată sau mutată
susținând-o de alte părți, cum ar fi carcasa sau transportoarele etc.

1.6 Reguli de siguranță

AVERTISMENT
OPERATORUL TREBUIE SĂ FIE INSTRUIT CORESPUNZĂTOR ȘI SĂ

DEȚINĂ TOATE CUNOȘTINȚELE CU PRIVIRE LA CONȚINUTUL PREZENTULUI
MANUAL

Înainte de conectarea cablurilor electrice, verificați dacă datele de pe plăcuța de
identificare (fig. 1.2) corespund cu sursa de alimentare electrică locală

AVERTISMENT
CONECTAȚI MAȘINA EXCLUSIV LA O SURSĂ DE ALIMENTARE CU
DISPOZITIV DE PROTECȚIE ÎMPOTRIVA SUPRATENSIUNII ȘI

ÎMPĂMÂNTARE, ÎN CONFORMITATE CU REGULILE DE SIGURANȚĂ ȘI CORECT
DIMENSIONATE.

AVERTISMENT
DECONECTAȚI MAȘINA DE LA SURSA DE ALIMENTARE CU CURENT (N.2-
FIG.1.1) ÎNAINTE DE ORICE OPERAȚIE DE ÎNTREȚINERE.

Nu utilizați mașina de sigilat termică, dacă panourile de siguranță sunt deschise
sau scoase.
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Mai jos regăsiți cele mai importante sugestii privind siguranța și o bună întreținere a mașinii:

 Pentru a-i asigura buna funcționare, păstrați curată mașina de sigilat termică.
 Înainte de procedurile de curățare asupra mașinii de sigilat termice, deconectați-o (n.2-

fig.1.1) de la sursa de alimentare.
 Nu curățați mașina de sigilat termică cu lichide sau cu substanțe de curățare cu

pulverizator. Ștergeți exteriorul cu o cârpă umezită puțin și curățați interiorul mașinii cu
aer comprimat.

 Nu introduceți niciodată în zona de sigilat altceva decât pungile ce urmează a fi sigilate.
 Nu introduceți în nicio deschizătură a mașinii de sigilat termice obiecte metalice, pentru

a evita astfel șocurile electrice.
 Mașina de sigilat termică trebuie folosită exclusiv în interior și într-un mediu lipsit de

umezeală.
Temperatura: între 5°C și 40°C (între 41°F și 104°F)
Umiditatea relativă: 30% - 95% (fără condensare)

 Nu utilizați mașina de sigilat termică în medii cu risc de incendiu sau de explozie.
 Nu utilizați mașina de sigilat termică pentru ambalarea substanțelor inflamabile,

corozive sau explozive sau în orice caz cu produse periculoase pentru operator.
 Folosiți numai piese de schimb originale.
 Este recomandat să solicitați verificarea mașinii de sigilat termice de către un tehnician

calificat, în fiecare an.
 Nu modificați parametrii setați în timp ce mașina de sigilat este în funcțiune.
 În caz de înlocuire a siguranțelor, verificați-le să aibă aceeași valoare.

1.7 Pentru eliminarea, ca deșeu, a mașinii
Conform regulilor DIRECTIVEI 2002/96/CE, acest simbol indică
faptul că dispozitivul, când durata sa de viață s-a încheiat, nu trebuie
eliminat ca deșeu municipal.
Acesta poate fi predat centrelor de colectare de echipamente
electronice și electrice sau livrat dealer-ului, dacă achiziționați un
dispozitiv echivalent.
Proprietarul dispozitivului este responsabil pentru livrarea acestuia
în centrele de colectare.
Pentru a primi mai multe informații cu privire la sistemul de

colectare, vă sugerăm să contactați serviciul local, care se ocupă cu astfel de deșeuri.
Eliminarea corectă, ca deșeu, a dispozitivelor scoase din uz duce la evitarea consecințelor
negative pentru mediu și pentru sănătatea oamenilor.

2. INSTRUCȚIUNI DE UTILIZARE

2.1 Instalarea
Echipamentul poate fi folosit în orice mediu de lucru care este uscat și fără praf excesiv,
conform capitolului 1.6.
Așezați mașina de sigilat pe o suprafață de lucru, lăsând suficient spațiu în fața ei pentru ca
pungile să ruleze ușor și pe părțile laterale ale mașinii, pentru intrarea și ieșirea pungilor din
mașină.
Asigurați-vă că mașina de sigilat termică se află la o distanță de cel puțin 30 mm de peretele
din spate, pentru a-i permite o eliberare perfectă a căldurii produse în interior, iar pe lateral să
fie suficient spațiu, care să permită încărcarea și descărcarea ușoară a pungilor care sunt sigilate.
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2.2 Reglarea introducerii pungilor
Pentru a deschide cu ușurință pungile medicale sigilate, este necesar să lăsați o margine liberă
peste zona sigilată.
Conform nevoilor specifice, puteți obține o margine liberă între 0 și 30 mm, procedând după
cum urmează:

- slăbiți butonul de blocare (n.1-fig.2.1) și mișcați-l:
 în dreapta, pentru a reduce marginea liberă peste zona sigilată (min. 0 mm)
 în stânga, pentru a mări marginea liberă peste zona sigilată (max. 30 mm)

- la finalul acestei operații, blocați butonul (n.1-fig.2.1)

fig. 2.1 fig. 2.2

1 Butonul ghidajului de intrare 1 Comutator luminos general
2 ghidajul de intrare 2 Mufa comutatorului general

3 Ștecărul cablului de alimentare
4 Cablul de alimentare

2.3 Cablurile electrice
Verificați comutatorul principal luminos (n.1-fig. 2.3), să fie oprit, în poziția ”0” (OFF/oprit).
Introduceți ștecărul (n.3-fig.2.3) cablului de alimentare (n.4-fig.2.3) în priza monofazică.
Respectând indicațiile de la capitolul 1.6, introduceți ștecărul cablului de alimentare (n.4-
fig.2.3) într-o priză monofazică, cu împământare de la un comutator magnetotermic, după ce
ați verificat, în prealabil, că datele de pe plăcuță sunt aceleași cu cele de la rețeaua de alimentare.

2.4 Pornirea mașinii
Porniți mașina cu ajutorul comutatorului principal luminos, VERDE, (n.2-fig.2.3) pe poziția
”I” (ON/pornit).
Afișajul se va lumina și primul ecran pe care îl veți vedea este afișarea
versiunii software a mașinii:

După aceasta, afișajul va arăta:
- Pe primul rând, rezultatul controlului sondei de temperatură (PROBE OK),
- Pe al doilea rând, versiunea firmware (Ve.018_P)
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După aceasta, afișajul va indica temperatura reală a barelor de sigilare (primul rând al afișajului)
și temperatura setată (al doilea rând al afișajului):

fig.2.3
După ce afișajul arată pornirea mașinii, barele de sigilat încep să se încălzească; când curentul
și temperatura setată sunt la aceeași valoare, mașina de sigilat este gata de utilizare.

Stabilizarea temperaturii durează câteva minute.

2.5 Prima utilizare

AVERTISMENT:
- Pentru a evita sigilările imperfecte, funcționarea defectuoasă și/sau opriri

ale mașinii, operatorul trebuie să introducă întotdeauna în mașină punga bine
întinsă, după cum se arată în fig.2.4.

fig.2.4
- Regulile DIN 58953 P7 cere ca pungile să fie umplute maximum ¾ din lungimea

lor
- Nu aplicați nici un fel de etichetă și/sau adeziv pe pungi, în apropiere de zona

sigilată
- Pentru o utilizare corespunzătoare a mașinii de sigilat, evitați alarmele și/sau

anomaliile din stocarea datelor de trasare; este important ca pungile să fie
introduse la o distanță aferentă de nu mai puțin de 50 mm.

După pornirea mașinii (vezi par.2.4) și după atingerea temperaturii de sigilare, mașina este
pregătită să efectueze prima sigilare.
Când introduceți prima pungă în mașina de sigilat, prin ghidajul de alimentare, motorul va porni
automat, iar punga va fi introdusă în mașină.
Dacă operatorul nu introduce nicio pungă în mașina de sigilat timp de aprox. 10 secunde, moto-
reductorul se va opri automat, pentru a evita consumurile inutile; va începe, din nou, să
funcționeze automat când o nouă pungă este introdusă.

3. PANOUL DE COMANDĂ

În această secțiune vor fi descrise comenzile de la panou, care pot fi efectuate de către operator,
pentru realizarea reglărilor de lucru și a configurației dorite a mașinii:

- Reglarea modului de lucru
- Configurarea mașinii
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Panoul de comandă (fig.3.1) permite operatorului să vizualizeze, să seteze și/sau să modifice
parametrii temperaturii de sigilare și parametrii de tipărire.

3.1 Simbolurile tastelor

fig.3.1 (panoul de comandă)

Tastele tastaturii indică următoarele funcții:

F - tastă service
Set - Tastă funcțională pentru setări
Up (sus) - tastă pentru creșterea datei selectate (număr sau caractere)

- tastă pentru afișarea următorului ecran
Down (jos) - Tastă pentru scăderea datei selectate (număr sau caractere)

-tastă pentru afișarea ecranului precedent

3.2 Setările de funcționare
Această secțiune descrie setările de funcționare a mașinii.

3.2.1 Temperatura de sigilare

Pentru a seta sau modifica valoarea setată (SET value) a temperaturii de sigilare,
procedați după cum urmează:

1. Apăsați SET;
2. Cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos) alegeți funcția:

3. Apăsați SET; afișajul va arăta:

4. Cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos), alegeți noua valoare SET
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5a apăsați F pentru a confirma și ieșiți din meniu
sau
5b apăsați SET pentru a confirma și rămâneți în funcție

VĂ RECOMANDĂM, DUPĂ FIECARE MODIFICARE A VALORII TEMPERATURII DE
SIGILARE, SĂ AȘTEPTAȚI CÂTEVA MINUTE ÎNAINTE DE A ÎNCEPE SIGILAREA,
PENTRU A PERMITE TEMPERATURII SĂ SE STABILIZEZE LA NOUA VALOARE

3.2.2 Activarea imprimantei
Tasta permite operatorului să activeze sau să dezactiveze imprimanta

- Apăsați F; afișajul va arăta:

imprimantă activată
- Apăsați F; afișajul va arăta:

imprimantă inactivă

3.2.3 Expulzarea pungilor
Când unele pungi se opresc în tunelul de sigilare, din cauza alarmei funcției de temperatură,
sistemul de control vă permite să scoateți pungile din mașină. Pentru a face aceasta, urmați pașii
de mai jos:

- Apăsați timp de aproximativ 2 secunde tasta UP
- Țineți tasta apăsată până când pungile sunt afară din mașină

Eliberând tasta, angrenajul va continua să funcționeze timp de aproximativ 5 secunde.

3.3 Setările de configurare a mașinii
Prezentul paragraf descrie ”configurarea mașinii” și constă din următoarea listă a funcțiilor:

- SETAREA FORMATULUI DATEI DE TIPĂRIRE A REZULTATULUI: llzzaa,
aallzz, llzz

- SETAREA SIMBOLURILOR DE TIPĂRIRE A REZULTATULUI: Clear (liber), EN
- SETAREA PERIOADEI DE EXPIRARE A TIPĂRIRII REZULTATULUI:

Luna (de la 1 până la 60) de ex.: 5
Zilele (de la 1 până la 365) de ex.: 48
Data completă (direct: zz/ll/aaaa) de ex.: 14-05-2011 (sau 05-14-2011)

- SETAREA DATEI/OREI REALE:
Anul (2000-2099)
Luna (1 – 12)
Ziua (1 – 31)
Ora (0 – 24)
Minutul (0 – 60)
Secunda (0 – 60)
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Pentru a ajunge la funcții, procedați astfel:
- Apăsați SET; cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos) pentru a alege funcția

dorită.

3.3.1 Formatul datei de tipărire a rezultatului:
Funcția permite operatorului să seteze formatul datei de tipărire pe pungile sigilate.

- Afișajul arată:

- Apăsați SET
- Cu ajutorul tastelor UP și/sau DOWN alegeți formatul nou
- Apăsați F pentru a confirma și ieșiți din meniu

sau
- Apăsați SET pentru a confirma și rămâneți în funcție

3.3.2 Simbolurile tipăririi rezultatului
Funcția permite operatorului să seteze rezultatul simbolurilor tipărite pe pungi.
-afișajul arată

- Apăsați SET: apar cele două săgeți
- Cu ajutorul tastelor UP și/sau DOWN, alegeți noul format
- Apăsați F pentru a confirma și ieșiți din meniu

sau
- Apăsați SET pentru a confirma și rămâneți în funcție

3.3.3 Perioadele de expirare
Funcția permite operatorului să seteze perioada datei de expirare, alegând între cele trei
opțiuni:

a) Alegerea opțiunii
- Afișajul arată (ultima opțiune setată):

timp de expirare (luni)
- Apăsați SET: apar cele două săgeți
- Cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos), selectați una dintre următoarele

afișări

Timp de expirare (luni) (zile) (direct)
- Apăsați F pentru a confirma și ieșiți din meniu

Sau
- Apăsați SET pentru a confirma și rămâneți în funcție

b) Durata datei de expirare
Apăsați tasta UP; afișajul va arăta conform formatului datei de expirare

- Apăsați SET: apar cele două săgeți
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- Apăsați tastele UP și/sau DOWN; afișajul va arăta conform formatului datei de
expirare:

EXPIRARE EXPIRARE EXPIRARE
Luni 1 zile 3 an 2011

- Apăsați tasta F pentru a confirma și ieșiți din meniu
sau

- Apăsați tasta SET pentru a confirma și rămâneți în funcție
NOTĂ:
În cazul în care alegeți ca dată DIRECT EXPIRY (expirare directă), trebuie să setați și luna și
ziua datei de expirare.
Procedați astfel:

- După setarea valorii anului, apăsați UP (sus) și pe afișaj va apărea (luna)

- Apăsați SET: vor apărea două săgeți și cu ajutorul tastelor UP și/sau DOWN, setați
noua valoare

- Apăsați SET pentru confirmare
- Apăsați UP și pe afișaj va apărea (zile)

- Apăsați SET: cele două săgeți vor apărea și cu ajutorul tastelor UP și/sau DOWN
setați noua valoare

- Apăsați SET pentru confirmare sau F pentru a confirma și a ieși din meniu
Sistemul nu acceptă o dată de expirare anterioară datei de redare curente.

3.3.4 Reglarea datei/orei reale
Funcția permite operatorului să seteze parametrii ceasului mașinii, pentru a sincroniza datele
tipărite pe pungi, cu data și ora reale (curente).

- Apăsați SET; cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos) alegeți funcția dorită:

Pentru fiecare funcție procedați după cum urmează:
- Apăsați SET: vor apărea cele două săgeți
- Cu ajutorul tastelor UP (sus) și/sau DOWN (jos) alegeți noua valoare pentru luni
- Apăsați F pentru a confirma și a ieși din meniu

sau
- Apăsați SET pentru a confirma și a rămâne în funcție

3.4 Mesajele de alarmă
În cazul unei probleme de funcționare, sistemul de alarmă arată mesaje luminoase pe afișaj,
care opresc funcționarea regulatorului termic.
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Opriți imediat alimentarea mașinii cu pungi (transportul pungilor încă este activat)

Când se declanșează o alarmă, sistemul oprește imediat transportul pungilor;
astfel, dacă sunt pungi blocate în mașină, pentru a evita posibilele resturi de
material topit, efectuați comanda de expulzare (par. 3.2.3)

3.4.1 Mesajele de control al temperaturii barelor de sigilare
Vizualizarea afișajului:

Mesajul indică de fiecare dată faptul că temperatura reală a barelor este mai mare sau mai mică
decât intervalul permis pentru funcționare.
Acțiune: mașina oprește transportul pungilor până când temperatura revine în limitele
intervalului permis de funcționare (±5° față de SET)

Procedura de resetare (RESET): așteptați

Apariția mesajului este normală la fiecare modificare a temperaturii SET (setate)

3.4.2 Mesaj privind controlul păstrării datelor bateriei
Vizualizarea afișajului: -------------
Acțiune: mașina nu efectuează acțiuni de corecție

Procedura de resetare (RESET): schimbați păstrarea datelor bateriei (vezi diagrama electrică).

Când bateria este descărcată, pierdeți următoarele date:
- Ora curentă
- Data curentă

care trebuie introduse la fiecare nouă pornire a mașinii.

3.4.3 Mesajul privind defectarea sondei de temperatură
Vizualizarea afișajului:

Mesajul apare când pornirea testării automate AUTOTEST privind integritatea sondei și/sau a
conexiunilor acesteia eșuează.

Acțiune: mașina rămâne blocată

Procedura de resetare (RESET): schimbați sonda de temperatură.
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4. FUNCȚIONAREA CORECTĂ
4.1 Temperatura de sigilare

Valoarea temperaturii de sigilare a fost setată în funcție de grosimea, de tipul și starea
materialului ce urmează a fi sigilat.
Verificați ca temperatura setată să corespundă celei sugerate de producătorul pungilor.
Dacă această valoare este necunoscută, urmați tabelul care conține valori indicative de reglare
a mașinii de sigilat termice, în funcție de materialul folosit.

PUNGI NORMALE DE STERILIZARE (*)

MATERIALE
HÂRTIE/POLIPROPILENĂ-

POLIESTER
HÂRTIE

SIGILABILĂ
TERMIC

TYVEK

PUNGĂ PLATĂ 150° - 160°C 150° - 170°C 120° - 130°C
PUNGĂ CU

CUTĂ DUBLĂ
160° - 170°C 155° - 175°C -------------

(*)Gima S.p.a. nu își asumă răspunderea pentru fiabilitatea datelor furnizate.

Pentru alte materiale sau în cazul în care întâmpinați probleme în găsirea temperaturii corecte,
vă rugăm să trimiteți la Gima S.p.a. o mostră a pungilor, pentru a permite efectuarea unor teste
comparative și calcularea valorilor de reglare relevante.
Pentru setarea unei noi valori a temperaturii de sigilare, vezi par.3.2.1.
Efectuați câteva teste pentru a verifica dacă noua valoare a temperaturii este corectă.

4.2 Presiunea de sigilare
Presiunea de sigilare este deja setată de producător, în funcție de toate materialele folosite în
mod normal.
În cazul în care aveți nevoie să creșteți/scădeți presiunea, pentru anumite scopuri, consultați
paragraful 5.5.

4.3 Calitatea sigilării
Pentru a obține în mod constant sigilări de înaltă calitate, vă rugăm să urmați aceste indicații:

- În timpul ciclului de sigilare, punga nu trebuie să fie trasă sau mișcată în nici un fel;
- Asigurați-vă că partea care urmează a fi sigilată a pungii este curată și uscată;
- Așezați cu grijă gura pungii care urmează a fi sigilară în interiorul ghidajului de

alimentar; în timpul acestei operații, scoateți aerul în exces;
- Păstrați gura pungii întinsă până când este complet introdusă în zona de sigilare a

mașinii; acest lucru va împiedica producerea vreunei deteriorări a sigilării (vezi par.
2.5);

- Nu alimentați niciodată cu pungi ghidajul de alimentare folosind o viteză de alimentare
mai mare decât viteza de transport a mașinii;

- Pungile care sunt alimentate cu viteză prea mare pot interfera cu caracteristica
fotocelulei de alimentare, care poate cauza oprirea transportării;

- Nu opriți mașina de sigilat în timpul sigilării, cu excepția situațiilor de urgență;
- În cazul în care pungile sunt de mici/medii dimensiuni sau cu conținut cu greutate mică

sau nevoluminos, acestea pot fi transportate de mașină peste suprafața de suport; dacă
pungile sunt mai grele sau mai mari, antrenarea va fi mai ușoară folosind rolele de
alunecare în timpul sigilării (vezi par. 9.1). Operatorul trebuie să conducă oricum punga
în timpul procesului de sigilare.
Nu introduceți niciodată în mașină pungi pe care sunt aplicate etichete sau bandă
adezivă; acest lucru duce la resturi de material în tunelul de sigilare, ceea ce va
cauza blocarea pungilor înăuntrul mașinii.
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Pentru a obține sigilări perfecte și pentru a vă face munca mai ușoară, regulile DIN
58953 prevăd ca pungile să nu fie umplute mai multe de ¾ din lungimea lor, lăsând

nu mai puțin de 30 mm între conținut și marginea internă a sigilării.

4.4 Oprirea normală a mașinii de sigilat termice
Pentru a opri mașina de sigilat termică, apăsați comutatorul principal luminos VERDE în poziția
”O” (Off/oprit).

Cu excepția situațiilor de urgență, nu opriți mașina în timpul funcționării, când una
sau mai multe pungi se află în zona de sigilare a mașinii. Procedând astfel veți evita
supraîncălzirea pungilor și arderea materialului.

4.5 Oprirea de urgență
În caz de urgență, scoateți cablul de alimentare (n.2-fig.1.1) din mufa mașinii. Această acțiune
va duce la deconectarea totală a alimentării cu curent electric și la oprirea imediată a pieselor
mobile.
După rezolvarea oricărei probleme, pentru a reporni mașina de sigilat, este necesar să acționați
comutatorul principal luminos, VERDE, (n.3-fig.1.1), care este pe poziția ”O” (off/oprit), să
reconectați cablul de alimentare și să porniți funcționare conform descrierii de la par.2.5.
Dat fiind că temperatura a scăzut în timpul opririi, va trebui să așteptați alte câteva minute
înainte ca mașina de sigilat să înceapă transportul, când temperatura necesară este atinsă.

fig.4.1 fig.4.2

1 Capacul superior 4 Capac frontal
2 Șurub capac superior 5 Șurub capac frontal
3 Cadru 6 Fotocelula de alimentare
A Spațiu pentru introducerea cartușului cu cerneală B Bară de sigilare

fig.4.3 fig.4.4
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4 Capul de imprimare 7 Cartușul cu cerneală
5 Arcul de fixare a cartușului cu cerneală 8 Rotor cartuș cerneală
6 Ax palet transport rotor cartuș cerneală 9 Folie de ghidaj pentru cartuș

4.6 Imprimanta
Mașina de sigilat are o imprimantă cu matrice cu puncte încorporată (n.4-fig.4.3) cu panglică
de cerneală (n.7-fig.4.4).
Funcția de tipărire este controlată electronic de fotocelula de alimentare (n.6-fig.4.2), care
activează tipărirea când punga a depășit complet raza de citire a fotocelulei. Dacă selectați
funcția de tipărire de la panoul de comandă (vezi par. 3.2.5), imprimanta va tipări pe pungi
data setată de operator, înainte să iasă din mașină.

Imprimanta funcționează corect dacă tipărirea are o calitate nici prea fină, nici prea
intensă.

Fotocelula funcționează corect dacă faza de tipărire se oprește automat după ce punga iese
din raza de citire a fotocelulei.

4.6.1 Introducerea casetei panglicii de cerneală
Pentru a introduce cutia, urmați aceste indicații:

- Opriți mașina de sigilat acționând asupra comutatorului principal
(n.3-fig.1.1) și deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1).

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până când
este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate de cadrul mașinii (n.3-
fig.4.1).

DACĂ MAȘINA DE SIGILAT ESTE OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, PENTRU A
EVITA ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (poz. B-fig.4.2).

- Introduceți cartușul cu cerneală (n.7-fig.4.4) înăuntrul zonei de tipărire (poz. A-
fig.4.2)

- Poziționați cartușul cu cerneală pe ghidaj (n.9-fig.4.4): țineți-l înclinat ușor spre partea
posterioară a mașinii (vezi fig.4.4)

- Odată ce ați identificat cele două racorduri cu arc (n.5-fig.4.4), rotiți ușor cartușul și
introduceți-l în arcul interior

- Fără a împinge, duceți cartușul la clema exterioară și introduceți-l până când auziți un
”click” de confirmare a fixării în locașul lui.

Această ultimă operație trebuie efectuată fără a exercita vreo presiune asupra
paletelor cartușului de cerneală (n.6-fig.4.3): dacă sunt blocaje la amplasarea
acestuia, răsuciți ușor rotorul și încercați din nou introducerea.

Avertisment: Pentru a evita ruperea cartușului de cerneală, rotorul acestuia (n.7-fig.4.4)
trebuie rotit numai în direcția săgeții de pe banda casetei.

- Închideți capacul mașinii (n.1-fig.4.1) și înșurubați complet cele două șuruburi (n.2-
fig.4.1)

- Porniți mașina (vezi par.2.4) și efectuați un test de tipărire
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Când mașina este pornită și motorul se află în mișcare, nu trebuie să se audă
zgomote care să indice faptul că funcționarea cartușului de cerneală nu este
corespunzătoare.

Notă generală:
- Înainte de a introduce cartușul de cerneală, verificați întotdeauna ca acesta să nu
fie ondulat.

- Pentru a evita deteriorarea punctelor capului de tipărire (vezi fig. 5.15), nu tipăriți fără
cartușul cu cerneală înăuntru.

- În cazul în care nu folosiți mașina de sigilat timp de câteva zile, vă sugerăm să verificați
status-ul zonei de tipărire (vezi par. 5.9).

- În cazuri de temperatură ambientală mare, vă recomandăm să scoateți cartușul cu
cerneală, dacă mașina de lipit nu va fi folosită timp îndelungat.

4.6.2 Extragerea casetei panglicii de cerneală
Pentru a scoate cartușul de cerneală, urmați instrucțiunile de mai jos:

- Opriți alimentarea cu energie a mașinii de sigilat de la comutatorul
principal (n.3-fig.1.1) și deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1).
- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până

când este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate de cadrul mașinii
(n.3-fig.4.1).

DACĂ MAȘINA DE SIGILAT ESTE OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, PENTRU A
EVITA ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (poz. B-fig.4.2).

- Apucați banda casetei și scoateți cele două racorduri cu arc (n.5-fig.4.4)
- Înlocuiți cu un cartuș de cerneală nou (vezi par.4.6.1)
- Închideți capacul superior (n.1-fig.4.1) și înșurubați complet cele două șuruburi (n.2-

fig.4.1)

4.7 Blocarea pungilor
În cazul în care punga se împotmolește în interiorul mașinii, urmați pașii de mai jos:
Opriți mașina de lipit de la comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și deconectați
cablul de alimentare (n.2-fig.1.1).
- Nu rupeți punga spre exteriorul mașinii, pentru a evita

1. Deteriorări iremediabile ale acelor capului de tipărire
2. Formarea de reziduuri de pungă, ceea ce ar putea obstrucționa tunelul de sigilare,

ducând la împotmolirea ulterioară a următoarei pungi.

Pentru a evita blocarea pungilor, urmați instrucțiunile de la par.2.5 și de la par.4.3

4.7.1 Blocarea pungilor în zona de presiune și/sau imprimare

A) BLOCAREA SIMPLĂ A PUNGILOR
Efectuați următorii pași

- Opriți mașina de sigilat de la comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și
deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1)
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- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până când
este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate pe cadrul mașinii (n.3-
fig.4.1).

DACĂ MAȘINA DE SIGILAT A FOST OPRITĂ DE PUȚIN TIMP,
PENTRU A EVITA ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE
SIGILARE (poz. B-fig.4.3).

- Extrageți caseta cu panglica de cerneală (vezi par.4.6.2)
- Introduceți pârghia de revers (n.2-fig.4.7), furnizată împreună cu mașina de sigilat,

introducând-o în orificiile scripetelui superior al motorului (n.1-fig.4.7): vezi fig. 4.7.
- Rotiți manual și ușor, în sens anti orar, pârghia de revers (n.2-fig.4.7) până când

punga este complet eliberată și scoasă din zona roții de presiune.

Acordați o atenție sporită efectuării acestei operații, deoarece ar putea
duce la deteriorări ireparabile ale motorului: dacă mișcarea curelei nu a

fost prevenită, întindeți-o și treceți la pasul B).

B) BLOCAREA COMPLICATĂ A PUNGII
Efectuați pașii următori:

Opriți mașina de sigilat acționând comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și
deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1)

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până când
este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate pe cadrul mașinii (n.3-
fig.4.1).

- Extrageți caseta cu panglica de cerneală, (vezi par.4.6.2)
- Deconectați grupul motor (3-fig.4.6): rotindu-l în sens orar după slăbirea șurubului

superior de blocare (n.2-fig.4.8) și șurubul rotativ (n.1-fig.4.5)
- Doar dacă este necesar, reduceți presiunea de sigilare (vezi par.4.2)
- Introduceți pârghia de revers (n.2-fig.4.7), furnizată împreună cu mașina de sigilat, în

orificiile corespunzătoare ale scripetelui motorului superior (n.1-fig.4.7): vezi fig.4.7.
- Rotiți manual și ușor, în sens anti orar, pârghia de revers (n.2-fig.4.7) până când

punga este complet eliberată și scoasă din zona roților de presiune.
- În această fază, scoateți încet și ușor plicul/punga încâlcit/ă

fig.4.5 fig.4.6
1 reductor motor cu șurub rotativ 2 reductor motor

3 reductor motor cu șurub de blocare superior
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1 Scripete motor superior
2 Pârghie de revers

fig. 4.7

4.7.2 Revenirea mașinii la funcționarea corectă
După ce ați eliberat punga, înainte de repornirea mașinii, efectuați următorii pași:
- Asigurați-vă că nu există bucăți de pungă în zona de sigilare
- Restabiliți presiunea de sigilare, dacă aceasta s-a modificat (vezi par. 5.5) și reconectați

motorul la transmisie
- Montați la loc caseta panglicii de cerneală
- Închideți capacul superior (n.1-fig.4.1) și înșurubați cele două șuruburi (n.2-fig.4.1)
- Închideți capacul frontal (n.4-fig.4.1) și strângeți bine cele 2 șuruburi (n.5-fig.4.1)
- Conectați cablul de alimentare (n.3-fig.1.1)
Acum, mașina este pregătită pentru a reporni.

5. ÎNTREȚINEREA

ÎNTREȚINEREA MAȘINII DE SIGILAT TREBUIE EFECTUATĂ
EXCLUSIV DE CĂTRE TEHNICIENI CALIFICAȚI, CARE TREBUIE AU

CITIT ÎNAINTE INSTRUCȚIUNILE DIN PREZENTUL MANUAL.

ÎNAINTE DE EFECTUAREA ORICĂREI OPERAȚII, OPRIȚI MAȘINA DE
LA COMUTATOR (n.3-fig.1.1) PUNÂNDU-L ÎN POZIȚIA ”O” (OFF/OPRIT)
ȘI DECONECTAȚI CABLUL DE ALIMENTARE (n.2-fig.1.1).

DACĂ MAȘINA A FOST OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, PENTRU A EVITA
ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (poz. B-fig.4.2).

5.1 Utilizarea mașinii

Opriți mașina de la comutatorul luminos, verde, (n.3-fig.1.1), punându-l în poziția
”O” (off/oprit) și deconectați cablul de alimentare de la sursa de curent (n.2-fig.1.1)

5.1.1 Capacul superior
Pentru accesarea componentelor interne, este necesar să deschideți capacul (n.1-fig.4.1):

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) prinse în cadrul mașinii (n.3-fig.4.1).
- Răsuciți ușor capacul mașinii (n.1-fig.4.1) până când este complet deschis
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5.1.2 Capacul frontal
Pentru a îndepărta capacul frontal (n.4-fig.4.1), deșurubați cele 2 șuruburi (n.5-fig.4.1) de pe
cadrul mașinii

5.2 Reguli principale privind lucrările anterioare de întreținere
ROATA DE PRESIUNE

Verificați periodic roata de presiune (n.1-fig.5.2) șanțurile (n.2-fig.5.2), pentru a vă
asigura că sunt curate, fără resturi de pungă; în caz contrar, curățați-le cu o bandă
moale sau cu un băț mic din plastic sau lemn.

Nu folosiți nici un obiect metalic, care ar putea deteriora piesele în mod ireparabil.

1 Roata de presiune
2 Șanțurile roții de presiune

fig.5.2

BARELE DE SIGILARE

Verificați periodic ca suprafețele (din PTFE) barelor de sigilare (n.1 și n.2-fig.5.3),
care intră în contact cu pungile, să fie curate și fără resturi de pungi pe ele; în caz
contrar, curățați-le cu o bandă moale sau cu un băț mic, din lemn sau din plastic.

Nu folosiți nici un obiect metalic, deoarece acesta ar putea produce daune ireparabile.

Pentru a avea acces la barele de sigilare, vezi par.5.8

fig.5.3
1 Barele de sigilare inferioare
2 Barele de sigilare superioare
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UNITATEA DE TIPĂRIRE

Păstrați curat capul de tipărire cu fir (n.2-fig.5.16) și suprafața rolei de tipărire cu
contor (n.2-fig.5.15), pentru a evita resturile de cerneală.

PENTRU A EVITA ORICE DETERIORARE A CAPULUI DE TIPĂRIRE CU FIR, NU
FOLOSIȚI MAȘINA FĂRĂ A INTRODUCE CARTUȘUL DE CERNEALĂ.

BENZILE TRANSPORTOARE

Vă sugerăm să puneți un strat subțire de unsoare siliconică pe benzile transportoare,
pentru a facilita alunecarea pe ghidaje și pe scripete.
Menținerea benzilor ”uscate” sau nelubrifiate ar putea duce la fricțiune și scârțâituri
în timpul utilizării mașinii.

AVERTISMENT: Nu folosiți prea multă grăsime, pentru a evita ca aceasta să rămână
pe pungile ce urmează a fi sigilate. Vă sugerăm o cantitate echivalentă cu ”un bob de orez”.

5.3 Protecțiile termoelectrice

5.3.1 Protecție termică prin termostat (n.1-fig.5.4), care intervine dacă este indicată o
lipsă la controlul electronic al temperaturii PLC.
Intervenția acestuia va preveni orice pericol de supraîncălzire, prin oprirea mașinii.

Dacă nu opriți mașina de la comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1), după
ce aceasta se oprește prin acțiunea termostatului (n.1-fig.5.4), mașina de sigilat va

reporni imediat ce temperatura scade până la o valoare sub valoarea de intervenție.
În acest caz, opriți mașina și contactați Producătorul.

1 Termostat de siguranță
2 Curea transport superioară
3 curea transport inferioară

fig.5.4

5.3.2 Protecție electrică prin micro-întrerupătoare (microswitch) (n.1-fig.5.5), care
întrerup circuitul electric al mașinii când deschideți capacul superior.
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În diagrama electrică a mașinii, micro-întrerupătoarele sunt amplasate imediat sub siguranțele
electrice ale firelor. Cu mașina pornită (vezi par.2.4), la deschiderea neglijentă a capacului
superior, micro-întrerupătoarele acționează, provocând oprirea mașinii și a comutatorului
principal general verde (n.3-fig.1.1). Închizând capacul, micro-întrerupătoarele vor fi acționate
și mașina repornește.

Micro-întrerupătoarele sunt o protecție suplimentară pentru operator la înlocuirea cartușului de
cerneală (vezi par.4.6), această operație trebuind să fie efectuată întotdeauna cu mașina
oprită și cablul de alimentare deconectat.

fig. 5.5

1 Micro-întrerupătoare de siguranță

5.3.2Siguranțele electrice ale liniilor și siguranța plăcii de bază
Mașina are 2 siguranțe electrice pentru cabluri (vezi fig.5.17)
Placa mașinii este echipată cu o siguranță

5.4 Înlocuirea sondei de temperatură a barelor de sigilare

Sonda care măsoară temperatura barelor de sigilare este un termocuplu tip J și nu
necesită întreținere

Pentru înlocuire:
1. Deschideți capacul superior al mașinii, urmând instrucțiunile de la par.5.1.
2. Deconectați cablul sondei (vezi cap.6-diagrama electrică) de la placa de bază
3. Decuplați elementul de montare al sondei, răsucind piulița de blocare (n.1-fig.5.6)
4. Scoateți terminalul sensibil al sondei (n.3-fig.5.6) din bara inferioară de sigilare
5. Scoateți cablul (n.2-fig.5.6) din piulița de blocare și scoateți sonda din mașină
6. Înlocuiți-o cu una nouă

în timpul operației de montare a noii sonde, împrăștiați pe terminalul sensibil
pastă conductoare

7. Închideți capacul superior al mașinii

fig.5.6
1 Inelul sondei de temperatură
2 Cablul sondei de temperatură
3 Terminalul sondei de temperatură
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5.5 Presiunea de sigilare

5.5.1 Reglarea presiunii de sigilare
Presiunea de sigilare este deja setată de producător, în funcție de materialele utilizate, în mod
normal.
Dacă aveți nevoie să creșteți/scădeți presiunea pentru anumite scopuri, răsuciți piulița de reglare
după cum urmează:

1. Deschideți capacul frontal, conform descrierii din par.5.1.
2. Folosind o cheie, răsuciți în sens anti orar piulița (n.3-fig.5.7), pentru a o face să se

rotească liber.
3. Folosind o cheie, răsuciți capul șurubului de presiune (n.2-fig.5.7):

- Rotind în sens orar presiunea scade
- Rotind în sens anti orar, presiunea crește

4. Țineți capul șurubului nemișcat (n.2-fig.5.7), răsuciți în sens orar piulița (n.3-fig.5.7) și
blocați-o

5. Închideți capacul frontal al mașinii

orice creștere a presiunii trebuie limitată, pentru a evita deteriorarea garniturii roții
(n.3-fig.5.6A) și a motorului.

5.5.2 Înlocuirea arcului de presiune și restabilirea presiunii de sigilare

Dacă este necesar să înlocuiți arcul de presiune (n.1-fig.5.7), procedați astfel:
1) Deschideți capacul frontal, conform descrierii din par.5.1.
2) Folosind o cheie, răsuciți piulița în sens orar (n.2-fig.5.7) pentru a o face să se miște

liber.
3) Folosind o cheie, rotiți în sens orar capul șurubului de presiune (n.3-fig.5.7) pentru a-l

face să elibereze arcul de presiune (n.1-fig.5.7)
4) Îndepărtați arcul de presiune și înlocuiți-l cu unul nou.
5) Folosind o cheie, răsuciți șurubul de presiune (n.2-fig.5.7) pentru a alinia planul de

împământare al presiunii arcului (poz.A-fig.5.7) cu linia transversală (poz.B-fig.5.7)
6) Blocați piulița (n.3-fig.5.7) și închideți capacul frontal.

1 arc de presiune
2 șurub presiune
3 piuliță
4 roată contor

fig.5.7
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fig.5.8

1 moto reductor
2 șurub superior de blocare a moto reductorului
3 suport moto reductor

fig.5.9
1 scripete superior cu pivot 6 bară superioară transport 11 termostat de siguranță
2 scripete superior 7 scripete superior cu pivot 12 curea transportoare inferioară
3 priză bară superioară 8 scripete superior motor 13 bară transport inferioară
4 arc bară transport 9 scripete inferior cu pivot 14 șurub inferior blocare moto reductor
5 curea transportoare super. 10 scripete inferior 15 scripete inferior motor

5.6 Înlocuirea benzilor transportoare

Curelele transportoare nu necesită întreținere prealabilă.
Înlocuirea acestora este recomandată numai în cazul uzurii zimților sau a capacului, care intră
în contact cu pungile.

Extrageți caseta cu panglica de cerneală

Urmați pașii de mai jos:
- Deschideți capacul superior și capacul frontal, urmând instrucțiunile de la par.5.1
- Descărcați presiunea de sigilare (vezi par.5.5)
- După slăbirea șurubului superior de blocare (n.2-fig.5.8) și a șurubului rotativ (n.14-

fig.5.9), deconectați unitatea moto reductorului (n.1-fig.5.8) rotind în direcția indicată
de săgeată (fig.5.8)

- Decuplați moto reductorul (n.1-fig.5.9) rotindu-l în sens anti orar (vezi săgeata din
fig.5.7)
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A. SCOATEREA BENZII TRANSPORTOARE DIN PARTEA SUPERIOARĂ
- Îndepărtați bara de transport superioară (n.6-fig.5.9) deșurubând cei doi pivoți de ghidaj

(n.3-fig.5.9 și n.7-fig.5.9)

Aveți grijă să nu pierdeți arcul de presiune (n.4-fig.5.9)
- Deșurubați șurubul de blocare (n.1-fig.5.9) al pivotului scripetelui superior.
- Mutați scripetele conductor superior (n.2-fig.5.9), conform săgeții care indică direcția,

din fig.5.9.
- Scoateți cureaua transportoare superioară (n.5-fig.5.9) din scripetele superior al

motorului (n.8-fig.5.9) cu presiune mică, spre exterior

B. SCOATEREA BENZII TRANSPORTOARE INFERIOARE
- Deșurubați șurubul de blocare (n.9-fig.5.9) al scripetelui inferior conductor (n.10-

fig.5.9).
- Mutați scripetele conductor al motorului (n.10-fig.5.9), conform săgeții care indică

direcția, din fig.5.9.
- Scoateți cureaua transportoare inferioară (n.12-fig.5.9) din scripetele inferior al

motorului (n.15-fig.5.9) cu presiune mică, spre exterior

C. Montarea benzii transportoare inferioare
- Introduceți banda transportoare inferioară (n.12-fig.5.9), mai întâi, în scripetele inferior

al motorului, apoi în scripetele conductor inferior (n.10-fig.5.9) și în final în scripetele
legat de tipărire (n.11-fig.5.9)

- Întindeți banda transportoare inferioară (n.10-fig.5.9) și fixați pivotul scripetelui
conductor inferior (n.9-fig.5.9) cu șurubul corespunzător

Verificați introducerea corectă a benzii inferioare în scripete, răsucind ușor
scriptele inferior al motorului
Tensionarea corectă s-a realizat când
- banda are oscilații verticale mici în timpul transportului

- și când cartușul este introdus, banda nu are deviații pe scripetele aferent tipăririi (n.11-
fig.5.9)

D. Montarea benzii transportoare superioare
- Introduceți banda transportoare superioară (n.5-fig.5.9), mai întâi, în scripetele superior

al motorului (n.2-fig.5.9), apoi în scripetele conductor superior (n.2-fig.5.9)
- Întindeți banda transportoare superioară și fixați pivotul scripetelui conductor superior

(n.1-fig.5.9) cu șurubul corespunzător

Verificați introducerea corectă a benzii inferioare în scripete, răsucind ușor
scriptele inferior al motorului
Tensionarea corectă s-a realizat când banda are oscilații verticale mici în timpul
transportului

E. RESTABILIREA FUNCȚIONĂRII MAȘINII
- Montați la loc bara de transport superioară (n.6-fig.5.9) înșurubând cele două pivoturi

de ghidaj (n.2 și n.7-fig.5.9)
- Restabiliți presiunea de sigilare corectă (vezi par.5.5)
- Repoziționați moto reductorul în locașul său, în mod corect (n.1-fig.5.8)
- Montați la loc capacul frontal și capacul superior.
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5.7 Înlocuirea elementului termic
Urmați pașii de mai jos:

- Deschideți capacul superior și capacul frontal, urmând instrucțiunile descrise la par.5.1

1. EXTRAGEREA BAREI DE SIGILARE SUPERIOARE
- Scoateți bara transportoare superioară (n.6-fig.5.9) deșurubând cei doi pivoți de ghidaj

(n.3-fig.5.9 și n.7-fig.5.9)

Aveți grijă să nu pierdeți arcul de presiune (n.4-fig.5.9)
- Deconectați cele două cabluri ale elementului termic superior din bornele aferente

(vezi schema electrică cap.6)
- Deșurubați piulița de blocare a cablului de împământare (n.5-fig.5.12)
- Deșurubați piulița n.3-fig.5.12
- Deșurubați șurubul fără cap (n.1-fig.5.12) al elementului termic
- Deșurubați pivoții de ghidaj (n.1 și n.4-fig.5.14)
- Scoateți din mașină ansamblul bare + element termic (n.2-fig.5.14)

2. ÎNLOCUIREA ELEMENTULUI TERMIC SUPERIOR
- Introduceți noul element termic în bara superioară de sigilare, astfel încât să fie

complet inclus în locașul din bară.

În timpul montării la loc, nu exagerați cu strângerea prea tare, mai ales a
șurubului fără cap al elementului termic

- Montați la loc totul, urmând procedura inversă

3. ÎNLOCUIREA ELEMENTULUI TERMIC INFERIOR
- Extrageți bara de sigilare superioară (conf. Punctului 1)
- Decuplați elementul de fixare al sondei, răsucind piulița de blocare (n.3-fig.5.14) și

scoateți sonda
- Deconectați cele două cabluri ale elementului termic superior din bornele aferente
- Deconectați cele două borne (n.3-fig.5.13) de la termostatul de siguranță (n.4-fig.5.10)
- Deșurubați piulița de blocare (n.2-fig.5.13) a cablului de împământare (n.4-fig.5.13)
- Deșurubați piulița n.1-fig.5.13
- Deșurubați șurubul fără cap (n.3-fig.5.13) al elementului termic
- Deșurubați piulițele de blocare inferioare (n.2-fig.5.10), care fixează bara de sigilare

inferioară de traversa mașinii și scoateți ansamblul element termic + bară

Nu slăbiți niciodată piulițele de reglare superioare (n.3-fig.5.10)
- Introduceți elementul termic nou în bara de sigilare astfel încât să fie complet cuprins

în locașul său din bară și fixați-l cu șurubul fără cap (n.3-fig.5.12)

În timpul operațiilor de remontare, nu exagerați cu strânsul șuruburilor și al piulițelor,
mai ales în cazul șurubului fără cap al elementului termic

- Remontați totul, urmând procedura inversă
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fig. 5.10
1 Șurubul cablului superior de împământare 4 Termostat de siguranță
2 Piulița de blocare inferioară 5 Șurubul cablului inferior de împământare
3 Piulița superioară de reglare

fig.5.11 (poz.4-fig.5.10) fig.5.12 (poz.1-fig.5.10) fig.5.13 (poz.5-Fig.5.10)

1 Șaibe de distanțare 1 Șurub fără cap 1 Piuliță
2 Termostat de siguranță 2 Piuliță 2 Piuliță
3 Cablu borne termostat 3 Piuliță 3 Șurub fără cap
4 Șurub blocare termostat 4 Cablu împământare superior     4 Cablu împământare inferior

fig.5.14
1 Pivotul barei superioare de sigilare 3 Cablul sondei de temperatură
2 Bara superioară de sigilare 4 Pivotul barei superioare de sigilare

5.8 Înlocuirea barelor de sigilare

Înlocuirea barelor de sigilare este necesară numai în caz de uzură a placării
suprafeței.
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Înainte de înlocuirea barelor de sigilare, scoateți cartușul de cerneală, conform
descrierii din par.4.6.2

Pentru procedura de înlocuire, acționați conform descrierii din par.5.7
- Efectuați aceleași operații precum cele descrise la par.5.7, fără a deconecta cablurile de

la bornele elementului termic.
- Îndepărtați termostatul de protecție (n.4-fig.5.10) din bara de sigilare inferioară.

Când remontați termostatul, asigurați-vă că remontați șaibele de distanțiere (n.1-fig.5.1)
amplasate între placă și bara de sigilare inferioară.

5.9 Unitatea de tipărire (imprimare)
Imprimanta încorporată necesită câteva operațiuni de întreținere simple, dar necesare.
Este alcătuită din următoarele componente:
- Capul de tipărire (n.1-fig.5.15)

- Cartușul de cerneală (n.7-fig.4.4)

fig.5.15 fig.5.16

2 rolă tipărire cu contor 2 zona firelor de tipărire
3 capul de tipărire

CAPUL DE TIPĂRIRE
Păstrați curată zona firelor de tipărire (n.2-fig.5.16) și suprafața rolei de tipărire (n.2-fig.5.6)
pentru a evita resturi de cerneală.
Procedați astfel:

- Deschideți capacul superior și capacul frontal, conform descrierii din par.5.1
- Extrageți caseta cu panglica de cerneală (vezi par.4.6.2)
- Folosiți o bucată de vată cu alcool și curățați zona firelor de tipărire (n.1-fig.5.16) și

suprafața rolei de tipărire (n.2-fig.5.16)
- Verificați rola, verificați ca aceasta să se rotească liber în jurul pivotului

Nu modificați spațiul liber dintre roata de tipărire și capul de tipărire, doar pre-reglați
pentru pungile folosite în mod normal

PENTRU A EVITA DETERIORAREA CAPULUI DE TIPĂRIRE CU FIRE, NU
FOLOSIȚI MAȘINA FĂRĂ A FI INTRODUS MAI ÎNTÂI CARTUȘUL.

Dacă operația de curățare este efectuată după o utilizare intensă a mașinii, asigurați-
vă că mai ales capul de tipărire nu este prea fierbinte, pentru a evita orice problemă
în caz de contact.
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CARTUȘUL DE CERNEALĂ
Dacă utilizarea mașinii de sigilat este intensă, verificați periodic următoarele:

- Că nu există acumulări de surplus de cerneală pe partea vizibilă a panglicii de cerneală
- Panglica de cerneală nu este uzată (urme evidente de uzură și/sau zdrențuire)
- Panglica de cerneală este condusă corect de transmisia mașinii

5.10 Înlocuirea siguranțelor electrice ale firelor

Opriți mașina de la comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1) și scoateți
cablul de alimentare de la sursa de alimentare cu curent electric (n.2-fig.1.1)

- Deschideți sertarul cutiei cu siguranțe (n.1-fig.5.17), conform imaginii
- Scoateți siguranțele care trebuie înlocuite, ajutându-vă, eventual, cu o șurubelniță

adecvată
- Introduceți noile siguranțe și închideți cutia cu siguranțe, împingând sertarul

1 Siguranțele electrice ale firelor
2 Sertarul cutiei cu siguranțe

fig.5.17

5.11 Înlocuirea bateriei
Când pe afișaj este prezentat mesajul privitor la încheierea testului bateriei (BATTERY TEST),
este necesară înlocuirea acesteia. Bateria (MBB în schema electrică cap.6 și poz.1-fig.5.18) este
amplasată pe placa de bază și trebuie înlocuită când mașina de sigilat pierde memoria datelor
sale.

Bateria pentru păstrarea datelor trebuie înlocuită când mașina este oprită. Acest
lucru este important pentru evitarea oricărei deteriorări a plăcii principale. (fig.5.18)
Efectuați următorii pași:

- Deschideți capacul frontal și pe cel superior, conform descrierii din par.5.1
- Scoateți bateria
- Introduceți noua baterie păstrând simbolul ”+” înspre în sus
- Porniți mașina și așteptați pentru rezultatul pozitiv al TESTULUI BATERIEI

(BATTERY TEST)
- Setați data și ora curente (vezi par.3.3.7)

5.12 Placa de bază
Pentru scopuri de diagnoză, led-urile sunt indicate în fig.5.18.
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1 baterie
F1 siguranțe linie alimentare
3.15AT
LD1 led fotocelulă alimentare
LD2 led moto-reductor
LD3 Led element termic

fig. 5.18

5.13Înlocuirea moto reductorului

Dacă este necesar să înlocuiți moto reductorul (n.1-fig.5.8), efectuați pașii următori:
- Deschideți capacul superior și cel frontal al mașinii, conform descrierii din par.5.1.
- Deconectați cablurile de alimentare a motorului de la cele 2 borne și cablul de

împământare al motorului
- Deșurubați șurubul inferior (n.14-fig.5.9) și șurubul superior (n.2-fig.5.8) blocând

motorul
- Scoateți unitatea motorului (n.1-fig.5.8) cu suportul său (n.3-fig.5.8) din mașină și

înlocuiți totul cu altele noi
- Așezați noul suport cu unitatea motorului, acordând o atenție sporită cuplării zimților
- Conectați cablurile de alimentare ale motorului la borne și cablul de împământare
- Închideți capacul superior și pe cel frontal ale mașinii
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6 SCHEMELE ELECTRICE

6.1 Schema electrică la 230Vac – 50/60Hz

Legenda
AJF filtru anti blocare
AT cablu termocuplu culoare albastru LD3 Led modulație încălzire
B   Cablu culoare albastră M cablu culoare maro
EM moto reductor 230Vac MB placa de bază
F   siguranțe de linie 3,15AF MBB bateria plăcii principale
FEM ventilator
FER ferită MM borne placă
FTC fotocelulă alimentare cu pungi MS comutator principal

MSL lampă comutator principal
F1  siguranță electrică de linie 3,15AT N cablu culoare neagră

PH cap tipărire – 9 puncte
HI  element termic inferior 200W 110Vac RT cablu termocuplu culoare roșie
HS  element termic superior 200W 110Vac ST  termostat de siguranță
KB   tastatură pentru comenzi T    cablu împământare
LD1 led fotocelulă TCJ  termocuplu J
LCD placă afișaj LCD TRF transformator 230Vac / 24Vac
LD2 led moto-reductor WT  cablu de culoare albă al termostatului de

siguranță
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7 PERIOADA GARANȚIEI ȘI PIESELE DE SCHIMB

7.1 Perioada garanției
Mașinile de sigilat termice sunt foarte bine concepute și sunt garantate pentru o perioadă de 12
luni de la livrare. Pe durata perioadei de garanție, producătorul va înlocui piesele sau
componentele care, în urma analizei noastre, rezultă a fi defecte din fabricație sau au vicii
materiale, însă nu în urma uzurii normale, a utilizării necorespunzătoare sau a modificării lor
ulterioare.

Sunt excluse din prezenta garanție materialele supuse uzurii normale, cum ar fi materialele de
protecție, benzile, curelele din cauciuc, rezistorii etc.

Această garanție este acceptată în cadrul societății noastre, pentru echipamentul trimis către noi,
în mod gratuit, care va fi returnat exclusiv pe bază de factură.

Această garanție este nulă dacă mașina de sigilat termică a fost modificată sau dacă a fost
reparată cu piese de schimb neautorizate.

Această garanție este, de asemenea, nulă dacă clientul nu se conformează formei de plată
stabilite, chiar și o singură dată.

Pentru piesele care nu sunt fabricate de Gima S.p.a, garanția este condiționată de cea pusă la
dispoziție de producătorul lor.

Pe durata perioadei de garanție, dacă mașina de sigilat termică este suspusă vreunei intervenții
efectuate de personalul nostru în afara sediului nostru, producătorul va percepe contravaloarea
costurilor cu manopera și transportul.

Gima S.p.a. refuză orice răspundere pentru eventualele daune aduse mașinii, în cazul în care
livrarea se face altfel decât în ambalajul original.

7.2 Comandarea pieselor de schimb

Menționați întotdeauna:
1. Numărul de serie al mașinii de sigilat
2. Cantitatea de piese de schimb de care aveți nevoie
3. Poziția și numărul de identificare din tabel, al piesei de schimb solicitate

8. PROBLEME ȘI SOLUȚII
Mai jos, veți găsi posibilele probleme care pot apărea în timpul funcționării normale a mașinii
de sigilat și pentru fiecare dintre ele, posibila soluție.

În cazul în care nu puteți rezolva problemele cu aceste instrucțiuni, contactați-vă vânzătorul sau
pe noi, direct.

8.1 Alimentarea cu energie electrică
- Mașina d sigilat nu funcționează și comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1)

nu se aprinde.
a) Siguranțele (n.2-fig.5.15) sunt arse: înlocuiți-le cu altele noi, de același tip și clasă



34

dacă se ard din nou, după înlocuire, contactați-vă vânzătorul sau
producătorul, deoarece ar putea exista un scurt circuit la sistemul electric din
mașină

b) Cablul de alimentare cu curent (n.2-fig.1.1) nu este conectat sau este întrerupt:
conectați-l din nou sau înlocuiți-l

c) Micro-întrerupătoarele SW (n.1-fig.5.5) sunt defecte sau capacul nu este închis
corespunzător și de aceea micro-întrerupătorul nu funcționează

- Mașina de sigilat nu funcționează, iar comutatorul principal luminos, verde (n.1-
fig.1.1) este aprins.
a) Verificați dacă placa principală este corect alimentată cu energie: ledul trebuie să fie

aprins. Dacă acest lucru nu se întâmplă, verificați prezența tensiunii de la
transformatorul TRF (vezi schema electrică)

b) Termostatul de siguranță a intervenit: puneți în poziția oprit comutatorul general
luminos, verde (n.3-fig.1.1) și deconectați mașina de la sursa de alimentare (n.2-
fig.1.1)

8.2 Sigilarea
- Sigilarea prezintă anumite defecte pe margini:

a) Verificați dacă valoarea temperaturii de sigilare setate este corespunzătoare pentru
pungile ce urmează a fi sigilare (vezi tabelul 4.1)

b) Așteptați stabilizarea temperaturii barelor de sigilare, mai ales dacă ați efectuat o
nouă reglare a temperaturii

- Sigilarea, chiar dacă este efectuată la temperatura corectă, nu este puternică:
Urmați instrucțiunile de la par. 4.3

- Temperatura barelor de sigilare rămâne la nivelul temperaturii ambientale:
a) Verificați LED-ul roșu de pe circuitul de control electronic (vezi par. 5.12):

-LD3 aprins: întreruperea unuia sau a ambelor elemente (vezi par.5.7)
-LD3 stins: defecțiune a electronicii de control, contactați departamentul de service

- Sigilarea, la început, arată micșorare/strângere a materialului plastic:
a) Verificați traseul de sigilare, să fie curat și liber de obstacole. Verificați punga, dacă

este prea grea sau voluminoasă, și să nu aibă alte obstacole în calea sa de intrare în
mașină

b) Verificați ca marginile interne sau externe ale pungii să fie curate și uscate, înainte
de a efectua sigilarea

c) Verificați barele de sigilare și roata de presiune, să fie curate (vezi par.5.2)
d) Verificați barele de presiune, să fie curate

8.3 Transportul
- Motorul de alimentare (pentru introducerea pungilor) nu se oprește automat după 10

sec de la ultima pungă sigilată:
a) Verificați alinierea verticală dintre transmițătorii fotocelulei de alimentare (n.6-

fig.4.2) și dacă aceștia sunt curați. Alinierea este corectă dacă led-ul se aprinde
numai când este introdusă o pungă

b) Verificați cablul de legătură telefonică să fie corect introdus în mufa fotocelulei de
alimentare și în placa de bază

c) Zona de alimentare cu pungi a mașinii este expusă unei lumini excesive din ambient;
calibrați fotocelula de alimentare.

- Motorul pentru alimentarea cu pungi nu efectuează transportul:
a) Angrenajele motorului sunt uzate: înlocuiți moto-reductorul
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b) Verificați ”faston”-ul aprins intermitent al legăturii electrice la moto-reductor să fie
introdus corect

c) Verificați aprinderea led-ului corespunzător (par.5.12) când este introdusă o pungă;
în caz contrar, luați legătura cu vânzătorul Dvs. sau direct cu Gima S.p.a.

- Blocarea pungilor, la ieșirea din mașină:
a) Urmați instrucțiunile de la par.2.5, 4.7

8.4 Imprimanta
- Caracterele tipărite nu sunt clare pe pungă:

a) Verificați cartușul de cerneală: dacă este necesar, înlocuiți-l
b) Verificați dacă există prea multă cerneală depozitată pe zona capului de tipărire și

pe roata cu contor (vezi par.5.9)
- Caracterele tipărite sunt prea marcate pe pungă:

a) Panglica de cerneală ar putea fi prea încărcată cu cerneală. Înlocuiți-o și efectuați
câteva teste de tipărire.

b) Verificați situația zonei de tipărire (vezi par.5.9)
- Capul de tipărire cu fire încorporat nu tipărește nimic pe pungă:

a) Imprimanta a fost dezactivată, vezi par. 3.2.2
b) Zona de alimentare a mașinii este expusă luminii ambientale excesive; repoziționați

mașina de sigilat sau protejați zona de intrare de lumină.
c) Firul capului de tipărire poate fi blocat în locașul lui de cerneală în exces sau de praf.

Efectuați curățarea (vezi par. 5.9).
d) Capul de tipărire este întrerupt electric. Asigurați-vă că a fost introdus corect

conectorul cablului plat în locașul său de pe placa de bază (vezi schema electrică)

8.5 Alarmele
Dacă apare un mesaj de alarmă pe afișajul mașinii, consultați paragraful 3.4 și urmați
instrucțiunile despre rezolvarea erorii.

9. ACCESORIILE

9.1 Planul de lucru
Planul de lucru este un accesoriu, care face mai ușoară alunecarea pungilor în timpul operației
de sigilare.

APLICAREA PLANULUI DE LUCRU LA MAȘINA DE SIGILAT
Pentru a aplica planul de lucru la mașina de sigilat, este necesară introducerea cavităților (n.1-
fig.9.1) în partea posterioară a planului, în cele două șuruburi de pe capacul frontal (n.5-fig.4.1)
al mașinii de sigilare

fig.9.1
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