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1. INTRODUCERE 

 

1.1 Utilizarea și păstrarea în siguranță a prezentului manual 

Vă mulțumim pentru încrederea pe care ne-o acordați achiziționând mașina noastră termică 

de sigilat, seria Gima D 600.  

Suntem convinși că, urmând corect instrucțiunile din prezentul manual, veți descoperi 

calitatea acestui produs, care este demnă de aprecierea Dvs.  

Din acest motiv, vă rugăm să informați toate persoanele care vor folosi, foarte probabil, 

această mașină, cu privire la aceste instrucțiuni.  

 

AVERTISMENT 

 Toate persoanele implicate în utilizarea acestei mașini de sigilat termice, 

indiferent dacă sarcina lor este aceea de producție, de întreținere sau de 

revizuire, trebuie să citească prezentul manual de instrucțiuni.  

 

Instrucțiunile din acest manual de utilizare și întreținere indică, pentru această mașină, 

operațiile corecte, așa cum au fost ele concepute în specificațiile de proiectare și cele 

tehnice.  

Prezenta broșură, furnizată împreună cu fiecare mașină de sigilat termică, va fi considerată 

o parte indispensabilă a echipamentului.  

Trebuie păstrată în siguranță, pentru a putea fi consultată în permanență, atâta timp cât 

mașina este utilizată.  

Prezentul manual trebuie ținut întotdeauna aproape de mașina de sigilat termică, la 

îndemâna operatorului, pentru a fi ușor consultată.  

În caz de pierdere sau deteriorare, clientul poate solicita un nou manual de instrucțiuni, 

specificând: 

- Modelul 

- Numărul de serie 

- Data fabricației 

Aceste informații sunt scrise pe plăcuța de identificare (fig. 1.2), aflată în partea posterioară 

a mașinii (fig. 1.1). 
Producătorul își rezervă dreptul de a-și îmbunătăți sau modifica produsele, fără actualizarea 

articolelor emise anterior sau a manualelor acestora.  

 
    Fig. 1.1 
1 Plăcuța de identificare   2 Alimentarea cu energie           3 Comutator general luminos, verde  



 
                   Fig. 2.  

 

1.2 Limitele răspunderii producătorului 

Producătorul mașinii de sigilat nu este răspunzător pentru daunele directe sau indirecte ce 

rezultă în urma utilizării incorecte a mașinii de sigilat termice, și anume: 

- Utilizarea acestei mașini de sigilat termice în alte scopuri decât cel specificat în 

prezentul manual 

- Nerespectarea calendarului lucrărilor de întreținere 

- Modificarea mașinii de sigilat termice, fără autorizarea din partea producătorului 

acesteia 

- Folosirea de piese de schimb, altele decât cele originale, și care nu sunt adecvate pentru 

acest model 

- Nerespectarea parțială sau totală a instrucțiunilor 

- Evenimente excepționale 

 

1.3 Utilizarea preconizată 

Gima D 600 este o mașină de sigilat, termică, pentru funcționare continuă, destinată închiderii 

ermetice a pungilor de sterilizare cu instrumente chirurgicale și consumabile, fabricate din 

plicuri multistrat precum poliester / polietilenă, sau alte pungi-plic multistrat precum 

hârtie/polietilenă, aluminiu/polietilenă etc.  

Mașina a fost studiată pentru a fi folosită de un singur operator.  

 

AVERTISMENT 

Mașina nu trebuie folosită în alte scopuri decât cel menționat mai sus, pentru care 

mașina a fost proiectată și fabricată.  

 

AVERTISMENT 

MAȘINA DE SIGILAT NU VA FI FOLOSITĂ PENTRU SIGILAREA 

FOLIILOR DE PLASTIC INDIVIDUALE, PRECUM CELE DE 

POLIETILENĂ, POLIPROPILENĂ, PVC ETC.  

 

1.4 Caracteristici tehnice 

• Viteza de sigilare 6 m/min 

• Control electronic al temperaturii cu 10°C - 200°C (±1%) 

• Oprire automată a mașinii de sigilare termice, dacă temperatura de sigilare a scăzut 

sub valoarea setată într-un interval de ± 5°C.  

• Controlul electronic al forței și vitezei de sigilare 

• Oprire automată a mașinii, dacă forța și viteza de sigilare au scăzut sub valoarea setată 

(Fmin = 70N – Fmax = 102N; Smin = 5,0 m/min – Smax = 6,5 m/min) 

• Funcție autotest 

• Verificarea temperaturii interne a mașinii, folosind sonda termică 

• Ceas și calendar cu actualizare automată 

• Afișaj LC cu 2 rânduri pentru 8 caractere 

• Tastatură cu membrană cu taste cu sunet 



• Lățimea de sigilare 12,5 mm multiliniară 

• Margine liberă, care depășește sigilarea 0 – 30 mm 

• Presiune de sigilare pre-reglată 

• 1 port USB pentru conectarea la un pendrive USB 

• Alimentarea cu energie electrică: 230-240V 50/60Hz sau 100-115V 50/60Hz 

• Absorbția energiei 500 W 

• Nivel de emisii acustice 70 dB(A) 

• Dimensiuni, fără accesorii: 

Lățime = 473 mm – Adâncime 235 mm – Înălțime = 181 mm 

• Greutate netă 12,5 kg 

• Conform Specificațiilor DIN 58953 P.7 

• Fabricat în conformitate cu regulile CE 

• Condiții ambientale de lucru:  Temperatura: între 5°C și 40°C ( între 41°F și 

104°F)     Umiditatea relativă: 30% - 95% (fără condensare) 

Gima S.p.a. își rezervă dreptul de a modifica mașinile pe care le construiește, fără nicio 

obligație față de cele deja furnizate 

 

1.5 Transportul și mutarea 

Vă sugerăm să folosiți ambalajul original în timpul transportului.  

Vă sugerăm să manipulați cu grijă și să păstrați ambalajul într-un mediu uscat, respectând 

simbolurile de poziționare.  

 

PENTRU EVITAREA DETERIORĂRII MAȘINII, CÂND ACEASTA ESTE MUTATĂ, 

ESTE FOARTE IMPORTANT SĂ-I PĂSTRAȚI AMBALAJUL ORIGINAL.  

Gima S.p.a. refuză orice răspundere pentru eventualele daune ale mașinii, în caz de expediere 

efectuată fără ambalajul original.  

Pentru a evita deteriorarea în timpul dezambalării sau pentru manevrarea ulterioară, 

manipulați mașina susținând-o în partea de dedesubt.  

 

Mașina de sigilat termică poate fi deteriorată dacă este ridicată sau mutată 

susținând-o de alte părți, cum ar fi carcasa sau transportoarele etc.  

 

1.6 Reguli de siguranță 

 

AVERTISMENT  

OPERATORUL TREBUIE SĂ FIE INSTRUIT CORESPUNZĂTOR ȘI SĂ 

DEȚINĂ TOATE CUNOȘTINȚELE CU PRIVIRE LA CONȚINUTUL PREZENTULUI 

MANUAL 

 

Înainte de conectarea cablurilor electrice, verificați dacă datele de pe plăcuța de 

identificare (fig. 1.2) corespund cu sursa de alimentare electrică locală 

 

AVERTISMENT  

CONECTAȚI MAȘINA EXCLUSIV LA O SURSĂ DE ALIMENTARE CU 

DISPOZITIV DE PROTECȚIE ÎMPOTRIVA SUPRATENSIUNII ȘI 

ÎMPĂMÂNTARE, ÎN CONFORMITATE CU REGULILE DE SIGURANȚĂ ȘI CORECT 

DIMENSIONATE.  

AVERTISMENT 



DECONECTAȚI MAȘINA DE LA SURSA DE ALIMENTARE CU CURENT (N.2-

FIG.1.1) ÎNAINTE DE ORICE OPERAȚIE DE ÎNTREȚINERE.  

 

Nu utilizați mașina de sigilat termică, dacă panourile de siguranță sunt deschise 

sau scoase.  

 

Mai jos regăsiți cele mai importante sugestii privind siguranța și o bună întreținere a mașinii: 

• Pentru a-i asigura buna funcționare, păstrați curată mașina de sigilat termică.  

• Înainte de procedurile de curățare asupra mașinii de sigilat termice, deconectați-o (n.2-

fig.1.1) de la sursa de alimentare.  

• Nu curățați mașina de sigilat termică cu lichide sau cu substanțe de curățare cu 

pulverizator. Ștergeți exteriorul cu o cârpă umezită puțin și curățați interiorul mașinii 

cu aer comprimat.  

• Nu introduceți niciodată în zona de sigilat altceva decât pungile ce urmează a fi 

sigilate.  

• Nu introduceți în nicio deschizătură a mașinii de sigilat termice obiecte metalice, 

pentru a evita astfel șocurile electrice.  

• Mașina de sigilat termică trebuie folosită exclusiv în interior și într-un mediu lipsit de 

umezeală.  

Temperatura: între 5°C și 40°C (între 41°F și 104°F) 

Umiditatea relativă: 30% - 95% (fără condensare) 

• Nu utilizați mașina de sigilat termică în medii cu risc de incendiu sau de explozie.  

• Nu utilizați mașina de sigilat termică pentru ambalarea substanțelor inflamabile, 

corozive sau explozive sau în orice caz cu produse periculoase pentru operator.  

• Folosiți numai piese de schimb originale.  

• Este recomandat să solicitați verificarea mașinii de sigilat termice de către un 

tehnician calificat, în fiecare an.  

• Nu modificați parametrii setați în timp ce lucrați cu mașina de sigilat.  

• În caz de înlocuire a siguranțelor, verificați-le să aibă aceeași valoare. 

 

1.7 Pentru eliminarea, ca deșeu, a mașinii 

Conform regulilor DIRECTIVEI 2002/96/CE, acest simbol indică 

faptul că dispozitivul, când durata sa de viață s-a încheiat, nu 

trebuie eliminat ca deșeu municipal.  

Acesta poate fi predat centrelor de colectare de echipamente 

electronice și electrice sau livrat dealer-ului, dacă achiziționați un 

dispozitiv echivalent.  

Proprietarul dispozitivului este responsabil pentru livrarea acestuia 

în centrele de colectare.  

Pentru a primi mai multe informații cu privire la sistemul de 

colectare, vă sugerăm să contactați serviciul local, care se ocupă cu astfel de deșeuri.  

Eliminarea corectă, ca deșeu, a dispozitivelor scoase din uz duce la evitarea 

consecințelor negative pentru mediu și pentru sănătatea oamenilor.  

 

2. INSTRUCȚIUNI DE UTILIZARE 

 

2.1 Instalarea  

Echipamentul poate fi folosit în orice mediu de lucru care este uscat și fără praf excesiv, 

conform capitolului 1.6. 



Așezați mașina de sigilat pe o suprafață de lucru, lăsând suficient spațiu în fața ei pentru ca 

pungile să ruleze ușor și pe părțile laterale ale mașinii, pentru intrarea și ieșirea pungilor din 

mașină.  

Asigurați-vă că mașina de sigilat termică se află la o distanță de cel puțin 30 mm de peretele 

din spate, pentru a-i permite o eliberare perfectă a căldurii produse în interior, iar pe lateral să 

fie suficient spațiu, care să permită încărcarea și descărcarea ușoară a pungilor care sunt 

sigilate.  

 

2.2 Reglarea introducerii pungilor 

Pentru a deschide cu ușurință pungile medicale sigilate, este necesar să lăsați o margine liberă 

peste zona sigilată.  

Conform nevoilor specifice, puteți obține o margine liberă între 0 și 30 mm, procedând după 

cum urmează: 

- slăbiți butonul de blocare (n.1-fig.2.1) și mișcați-l: 

• în dreapta, pentru a reduce marginea liberă peste zona sigilată (min. 0 mm) 

• în stânga, pentru a mări marginea liberă peste zona sigilată (max. 30 mm) 

- la finalul acestei operații, blocați butonul (n.1-fig.2.1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1 Butonul 

ghidajului de intrare 

2 ghidajul de 

intrare 

 

 
Fig. 2.1 

 

2.3 Cablurile electrice 

Verificați comutatorul principal luminos (n.1-fig. 2.3), să fie oprit, în poziția ”0” (OFF/oprit).  

Introduceți ștecărul (n.3-fig.2.3) cablului de alimentare (n.4-fig.2.3) în priza monofazică.  

Respectând indicațiile de la capitolul 1.6, introduceți ștecărul cablului de alimentare (n.4-

fig.2.3) într-o priză monofazică, cu împământare de la un comutator magnetotermic, după ce 

ați verificat, în prealabil, că datele de pe plăcuță sunt aceleași cu cele de la rețeaua de 

alimentare.  

 

2.4 Conectarea la dispozitive externe 

Prin portul USB, aflat pe partea stângă a mașinii (vezi fig.2.2), puteți conecta mașina la un 

pendrive USB, pentru a salva datele de trasabilitate.  

Activând trasabilitatea (vezi par.3.3.2 – D), când pornim mașina, sistemul verifică conexiunea 

la pendrive USB și afișajul arată, timp de câteva secunde, ecranul de mai jos: 

 
După diagnosticare, ecranul acesta dispare automat.  



 

Nu introduceți și/sau nu deconectați pendrive-ul USB în/de la portul USB când 

mașina este pornită 

 

 
fig. 2.2     fig.2.3 

 
1 port USB    1 Comutator general, luminos 

     2 Mufa comutatorului general 

     3 Ștecărul cablului de alimentare 

     4 Cablu de alimentare cu electricitate 

 

2.5 Pornirea mașinii 

Porniți mașina cu ajutorul comutatorului principal luminos, VERDE, (n.2-fig.2.3) pe poziția 

”I” (ON/pornit). 

Afișajul se va lumina și primul ecran pe care îl veți vedea este afișarea versiunii software a 

mașinii: 

 
După aceasta, mașina de sigilat efectuează o diagnoză automată a componentelor principale și 

evaluează valorile parametrilor de sigilare. În cazul în care există o situație de alarmă, afișajul 

va indica funcționarea necorespunzătoare (vezi cap.3); spre ex., alarma de temperatură 

scăzută: 

 
După această diagnoză, dacă nu mai există nicio alarmă, afișajul indică temperatura măsurată 

de pe barele de sigilare (T) și temperatura setată (Ts): 

 

Fig.2.4 
După pornirea mașinii, barele de sigilat încep să se încălzească; când curentul și temperatura 

setată sunt la aceeași valoare, mașina de sigilat este gata de utilizare.  



Stabilizarea temperaturii durează câteva minute.  

 

2.6 Prima utilizare 

 

AVERTISMENT: 

- Pentru a evita sigilările imperfecte, funcționarea defectuoasă și/sau opriri 

ale mașinii, operatorul trebuie să introducă întotdeauna în mașină punga bine 

întinsă, după cum se arată în fig.2.5. 

 
     Fig.2.5 

- Regulile DIN 58953 P7 cere ca pungile să fie umplute maximum ¾ din lungimea 

lor 

- Nu aplicați nici un fel de etichetă și/sau adeziv pe pungi, în apropiere de zona 

sigilată 

- Pentru o utilizare corespunzătoare a mașinii de sigilat, evitați alarmele și/sau 

anomaliile din stocarea datelor de trasare; este important ca pungile să fie 

introduse la o distanță aferentă de nu mai puțin de 50 mm.  

 

După pornirea mașinii (vezi par.2.5) și după atingerea temperaturii de sigilare, mașina este 

pregătită să efectueze prima sigilare.  

Când introduceți prima pungă în mașina de sigilat, timp de aprox. 10 secunde, moto-

reductorul se va opri automat, pentru a evita consumurile inutile; va începe, din nou, să 

funcționeze automat când o nouă pungă este introdusă.  

 

 

3. PANOUL DE COMANDĂ 

 

În această secțiune, vor fi descrise comenzile de la panou, care pot fi efectuate de către 

operator, pentru realizarea reglărilor de lucru și a configurației dorite a mașinii.  

 

Panoul de comandă permite operatorului să vizualizeze, să seteze și/sau să modifice 

parametrii temperaturii de sigilare.  

Principalele două meniuri afișate sunt: 

- MENIU VIZUALIZARE: cuprinde afișajele de lucru 

- MENIU SETĂRI: permite efectuarea de modificări la setările de lucru 

 

 

 

 

 

 



3.1 Simbolurile tastelor 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Fig.3.1 (panoul de comandă) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tastele tastaturii indică următoarele funcții: 

 

F  - Tastă cu funcție dublă: trecerea de la o afișare la următoarea sau ieșirea, fără a salva, 

din secțiunea selectată 

Set  - Tastă cu funcție dublă: pentru a accesa meniul din setări sau pentru a confirma 

modificările efectuate 

Up - Tastă pentru creșterea datelor selectate (număr sau caractere) 

Down  - Tastă pentru scăderea datelor selectate (număr sau caractere) 

 

3.2 Vizualizări ale funcționării 

La pornirea mașinii (vezi par.2.5) afișajul arată versiunea firmware-ului și software-ul 

elaborează o diagnoză a mașinii. Odată încheiată, în cazul în care nu există nicio alarmă sau 

imediat după oprirea alarmei, este afișată imaginea care indică temperatura de sigilare: 

 
unde: 

T este temperatura reală de sigilare,  Ts este temperatura de sigilare setată 

 

Dacă temperatura de sigilare nu este între (Ts + 5°C) și (TS - 5°C), mașina oprește 

transportarea pungilor și se activează alarma.  

 

Prin apăsarea tastei F, este prezentată afișarea privitoare la forță și viteză 

 
Unde: 

F este egal cu forța reală de sigilare în Newton 



V este egală cu viteza reală de sigilare în m/min 

 

Forța de sigilare de referință a mașinii este de 85N. 

Dacă forța de sigilare nu este între 70N și 102N, mașina nu oprește transportul 

pungilor și se declanșează alarma. 

 

Viteza de sigilare de referință a mașinii este de 6 m/min. 

Dacă forța de sigilare nu este între 5,0m/min și 6,5m/min, mașina oprește 

transportul pungilor și se declanșează alarma. 

 

La apăsarea tastei F, sunt afișate data și ora sistemului  

 
Unde: 

corespunde datei sistemului, în exemplu, zi-lună-an 

corespunde orei sistemului, în oră-minute-secunde 

La apăsarea tastei F, sunt afișate temperaturile 1).  

 

3.3 Setările de funcționare 

Cu ajutorul setărilor de funcționare, este posibilă setarea modului de lucru și toate datele 

privind punga care urmează a fi sigilată.  

 

3.3.1 Selecția logică și modificările afișajelor setărilor 

- Prin apăsarea tastei SET, din oricare dintre cele 3 afișaje (1, 2, 3), mașina indică 

afișarea primelor setări (A). Prin apăsarea, de mai multe ori, a tastei F, este afișat un 

meniu rotativ: trece de la o afișare, la cealaltă.  

- Pentru a reveni la afișarea 1) a temperaturii, este necesară confirmarea, prin apăsarea 

tastei SET, a afișajului EXIT (punctul ” I) ” par.3.3.2) sau este suficient să nu efectuați 

nicio modificare timp de 90 de secunde.  

- Pentru selectarea și modificarea afișajului setărilor, este necesar să apăsați tasta SET, 

data (număr sau caracter) va începe să se aprindă intermitent și atunci veți putea să o 

modificați.  

Situații: 

- Dacă data este selectată dintr-un set de opțiuni predefinite (vezi LANGUAGE/LIMBĂ 

și DATE/DATĂ), prin apăsarea SET, data se va aprinde complet, intermitent, și veți 

avea posibilitatea de a vizualiza următoarea dată, apăsând tastele Up și/sau Down; prin 

apăsarea tastei SET, alegerea va fi confirmată și data nu se va mai aprinde intermitent.  

- Dacă data este o valoare numerică (vezi TEMPERATURE/TEMPERATURA și No 

MACHINE/Nr. MAȘINII), prin apăsarea SET, data completă va începe să se aprindă 

intermitent și veți putea să o creșteți cu ajutorul tastei Up sau să o scădeți cu ajutorul 

tastei Down; prin apăsarea tastei SET, modificarea și data vor fi confirmate și data nu 

se va mai aprinde intermitent.  

- Dacă data este alfanumerică (vezi OPERTATOR și BATCH/LOT), prin apăsarea 

tastei SET, primul caracter din stânga va fi intermitent și veți putea găsi caracterul 

dorit prin apăsarea tastelor Up (sus) și/sau Down (jos); pentru a confirma caracterul 

selectat, va fi necesar să apăsați tasta SET; acesta nu va mai fi aprins intermitent și cel 

din dreapta va începe să fie intermitent. Odată încheiată introducerea șirului, prin 

apăsarea tastei F, sistemul va afișa următorul ecran de setări.  

NOTĂ 

- Lista caracterelor alfanumerice setabile:  



 
- Pentru a șterge întregul șir, este necesar să apăsați timp de 3 secunde tasta SET când 

primul caracter din stânga este aprins intermitent 

- Pentru a șterge un singur caracter, este necesar să selectați BLANK la poziția dorită 

- Prin apăsarea tastelor Up (sus) și/sau Down (jos), caracterele se vor schimba rapid; 

apăsând o dată tasta, schimbarea va fi lentă.  

- Prin apăsarea tastei F, când data este aprinsă intermitent, nu se va efectua nicio 

modificare, și va apărea următorul ecran al meniului de setări 

 

3.3.2 Secvența afișajelor setărilor 

Urmând secvența afișajelor propuse; apăsați tasta F pentru a trece de la o afișare la 

următoarea.  

 

A) Temperatura de sigilare 

 

Temperatura de sigilare în °C (Ts); valoarea temperaturii poate fi 

între 10°C și 200°C 

 

B) Codul lotului 

 

 

Codul lotului este un șir compus din maximum 8 caractere 

alfanumerice 

C) Numele operatorului 

Numele operatorului este un șir compus din maximum 8 

caractere alfanumerice 

 

 

D) Setările trasabilității (vezi par.3.5) 

 

 

 

 

Prin apăsarea tastei SET, vor apărea următoarele afișaje intermitente: 

 
Prin confirmare, cu ajutorul tastei SET, prin folosirea tastelor Up și Down (sus și jos), veți 

putea activa trasabilitatea (YES) sau o puteți dezactiva (NO) 

 
Prin apăsarea tastei SET, vor apărea următoarele două afișaje intermitente: 

 
 

 



Prin confirmare, cu ajutorul tastei SET, folosind tastele Up și Down, veți putea activa 

trasabilitatea (YES) sau o puteți dezactiva (NO) 

 
E) ID mașină  

 
Prin apăsarea SET, vor apărea următoarele două afișaje, intermitente: 

 
Prin confirmarea cu ajutorul tastei SET, folosind tastele Up și Down (sus și jos), veți putea 

modifica ID-ul mașinii 

 
Numărul de identificare al mașinii este între 01 și 99. Acest număr este important când se 

lucrează cu trasabilitatea (vezi par.3.5).  

Este important ca fiecare mașină să fie identificată printr-un număr univoc.  

 

F) Afișajul cu setările pentru limbă 

Pot fi setate până la 6 limbi pentru afișajul mașinii: 

ITALINĂ, ENGLEZĂ, FRANCEZĂ, GERMANĂ, 

SPANIOLĂ. 

 

G) Formatul datei 

Puteți seta data vizualizată pe afișaj, cu 3 secvențe diferite: 

dd-mm-yy (zz-ll-aa) : zile-luni-ani 

yy-mm-dd (aa-ll-zz) : ani-luni-zile 

mm-dd-yy (ll-zz-aa) : luni-zile-ani 

H) Data și ora sistemului (mașinii) 

 
Prin apăsarea tastei SET, va apărea afișajul cu data sistemului 

 
Prin apăsarea tastei SET, numărul care indică ziua va începe să fie intermitent; cu 

ajutorul tastelor Up și/sau Down, data va fi confirmată și numărul care indică luna ca 

începe să fie intermitent; urmând aceeași procedură precum cea descrisă pentru zi, veți 

putea seta atât luna, cât și anul. Odată finalizată setarea anului, va apărea afișajul cu 

ora sistemului 

 



Prin apăsarea tastei SET, numărul care indică ora va începe să fie intermitent; cu 

ajutorul tastelor Up și/sau Down, veți putea să creșteți și/sau să descreșteți numărul; 

apăsând tasta SET, data va fi confirmată, iar numărul care indică minutele va începe să 

fie intermitent; urmând aceeași procedură descrisă pentru oră, veți putea seta minutele 

și secundele. Odată încheiată setarea secundelor, sistemul va părăsi opțiunea setărilor. 

I) Ieșirea din meniul setărilor 

Apăsând tasta SET, va fi propus afișajul 1) al temperaturii. 

Apăsând tasta F, va fi propus afișajul A) al temperaturii de 

sigilare, iar ciclul afișajelor setărilor va începe, din nou.  

 

3.4 Alarmele mașinii 

Când se creează condițiile pentru declanșarea unei alarme, mașina emite un semnal acustic 

(beep) și se pot vizualiza 2 afișaje intermitente, unul după celălalt: primul, cu codul de alarmă 

(pentru lista codurilor, vezi Tab.1) și cu operația care trebuie executată pentru oprirea alarmei, 

și al doilea, cu o descriere a aberației.  

Prin apăsarea tastei SET, semnalul acustic se oprește și cele două afișaje intermitente vor 

dispărea. În cazul în care unul dintre parametrii de sigilare (temperatură, forță, viteză) 

depășește limitele setate, pe afișajele 1) și/sau 2), valoarea numărului aferent va fi 

intermitentă. Dacă alarma se blochează (vezi Tab. 1) motorul mașinii se oprește și nu mai 

pornește.  

 

Exemple de afișaje ale alarmei: 

 
După apăsarea tastei SET, pe afișajul 2), valoarea forței este intermitentă 

 
Tab.1 – LISTA ALARMELOR 

Cod Mesaj Alarmă 

blocare 

Descrierea aberației Măsură 

11 HIGH TEMPERAT / 

TEMPERATURĂ 

RIDICATĂ 

YES / DA Temperatură ridicată, peste 

limita superioară 

Apăsați SET pentru 

resetarea alarmei și 

așteptați 

12 LOW TEMPERAT / 

TEMPERATURĂ 

SCĂZUTĂ 

 Temperatură scăzută, sub 

limita inferioară 

Apăsați SET pentru 

resetarea alarmei și 

așteptați 

21 HIGH FORCE / 

FORȚĂ MARE 

YES / DA Forță mare, peste limita 

superioară 

Apăsați SET pentru 

resetarea alarmei și 

verificați cauza 

22 LOW FORCE / 

FORȚĂ SCĂZUTĂ 

YES / DA Forță redusă, sub limita 

inferioară 

Apăsați SET pentru 

resetarea alarmei și 

verificați cauza 

31 HIGH SPEED / 

VITEZĂ MARE 

YES / DA Viteză mare, peste limita 

superioară 

Apăsați SET timp de 3 sec 

pentru resetarea alarmei și 

verificați cauza 

32 LOW SPEED / 

VITEZĂ MICĂ 

YES / DA Viteză mică, sub limita 

inferioară 

Apăsați SET și așteptați 3 

sec pentru resetarea 

alarmei și verificați cauza 

13 DAMAGED PROBE / 

SONDĂ 

DETERIORATĂ 

YES / DA Barele de temperatură ale 

sondei sunt defecte 

Înlocuirea sondei 



23 DAMAGED LOAD C. / 

CELULĂ DE 

SARCINĂ DEFECTĂ 

YES / DA Celula de sarcină este 

defectă 

Înlocuirea celulei de 

sarcină 

14 INT TEMP FAULT / 

DEFECȚIUNE TEMP 

INT 

YES / DA Sonda plăcii este deteriorată Înlocuirea plăcii 

24 CALIBR. LOAD C. / 

CALIBRARE 

CELULĂ DE 

SARCINĂ 

YES / DA Pierderea calibrării celulei 

de sarcină 

Efectuați calibrarea celulei 

de sarcină 

15 CALIBR. PID / 

CALIBRARE 

PARAMETRI 

YES / DA Eroare parametri de 

încălzire 

Efectuați auto reglare 

71 SEALER VENTILAT / 

VENTILATOR 

MAȘINĂ  

NO / NU Temperatura din interiorul 

mașinii este egală cu 50°C 

(prealarmă temperat. 

Mașină) 

Resetați alarma și 

verificați cauza 

72 INTERNAL 

TEMPERAT / 

TEMPERATURĂ 

INTERNĂ 

YES / DA Depășirea limitei de 

temperatură în interiorul 

mașinii (temperatură internă 

ridicată, egală cu 60°C) 

Resetarea alarmei și 

verificarea cauzei 

41 SET LOSS / 

PIERDERE SETĂRI 

NO / NU Pierderea setărilor Resetați alarma și 

verificați cauza și 

consecințele 

51 DATA / HOUR LOSS 

(PIERDERE 

DATĂ/ORĂ) 

NO / NU Baterie descărcată Înlocuiți bateria 

62 MISSING PENDRIVE 

/ PENDRIVE 

LIPSEȘTE 

NO / NU Nu există conexiune către 

pen drive-ul USB 

Reconectați cu pen drive-

ul sau dezactivați 

trasabilitatea 

Cod. Mesaj Blocaj 

alarmă 

Descrierea aberației Măsura 

 

 

3.5 Trasabilitate 

Prin activarea trasabilității (vezi afișajul setări D-Operating) 

 
firmware-ul mașinii creează în pen-drive-ul USB conectat la mșină un fișier text (txt file) cu 

următoarea denumire: 

(pentru nr. mașinii, vezi afișajul cu setările E-Operating) 

 

Spre exemplu, dacă nr. mașinii este egal cu 02, denumirea fișierului este Trace_02.txt 

 

Când o pungă este sigilată, în fișierul cu trasabilitatea, este creată o înregistrare a datelor, cu 

toate informațiile privitoare la pungă, inclusiv alarmele de blocare care s-au declanșat, 

eventual, în timpul sigilării pungii respective.  

 

 

 

 

 

 

 

 



Fiecare înregistrare în fișier este alcătuită din 11 coloane separate prin punct și virgulă: 

 
DATA OR

A 

VERSIUNE 

SOFTWARE 

MAȘINĂ 

ID 

MAȘINĂ 

ID 

PUNGĂ 

TEMP. 

SIGILA

RE 

VITEZ

Ă 

SIGIL

ARE 

FORȚ

Ă 

SIGIL

ARE 

LOT OPERAT. COD 

ALARMĂ 

AAAA

/ 

LL/ZZ 

(°) 

oo.m

m.ss 

(°) 

4 caractere 

alfanumerice 

2 

caractere 

alfanume

rice 

5 

caracter

e 

alfanum

erice 

3 

caracter

e 

alfanum

erice (în 

°C) 

5 

caracte

re (în 

m/min) 

5 

caracte

re (în 

N) 

8 

cara

ctere 

alfan

ume

rice 

(°°) 

8 caractere 

alfanumeri

ce (°°) 

2 caractere 

alfanumeri

ce (°°°) 

2010/0

3/25 

16.3

8.59 

1.01 01 015GL 125 007.4 100.1  P1 00 

 

Notă  

- (°) Y = year (an) M = month (lună) D = day (zi)   h = ore  m = minute   s = 

secunde   n = număr 

- (°°) dacă nu este prezent nici un operator, 8 caractere sunt goale 

- (°°°) cod alarmă: 

  -dacă este prezentă o alarmă de blocare legată de pungă, coloana 

”alarms”/alarme va indica un cod de 2 cifre (vezi Tab.1) 

 -dacă nu este prezent nici un cod de alarmă, când punga părăsește mașina, în 

coloana ”alarm” va fi scris 00 

- codul ID al pungii este alcătuit dintr-un cod alfanumeric de 5 caractere alfanumerice 

progresive.  

     Exemplu: 00001-00002-00003- …-00009-0000A-…-0000Z-00011-…0001Z-…-00021 

Exemplu de fișier trasabilitate creat de mașina identificată cu 01 și cu versiunea de software 

01     denumire fișierului: Trace_01.txt 

 
Dată;oră;vers. Soft.;ID_mașină de lipit;ID_pungă;T(°C);V(m/min);F (N); Lot;Operator;Alarmă 

 
 

3.6 Blocare – deblocare afișaj 

Blocarea afișajului este o opțiune a software-ului, care previne orice modificare a 

parametrilor/datelor înregistrate; cu afișajul blocat, toate afișajele tuturor meniurilor pot fi 

vizualizate, însă este imposibilă efectuarea oricărei modificări.  

Pentru a bloca sau a debloca un afișaj, este necesară apăsarea tastei F în timpul fazei de 

pornire a mașinii.  

Dacă procedura de blocare sau deblocare a fost efectuată corect, sistemul va prezenta afișajul 

inițial.  

 
Urmat imediat de afișajul: 

 
Dacă sistemul a fost blocat, odată ce accesați meniul setărilor de funcționare, sistemul arată 

afișajul X) timp de 3-4 secunde, înainte de a arăta afișajul inițial al meniului.  

 

4. FUNCȚIONAREA CORECTĂ 



4.1 Temperatura de sigilare 

Valoarea temperaturii de sigilare a fost setată în funcție de grosimea, de tipul și starea 

materialului ce urmează a fi sigilat. Verificați ca temperatura setată să corespundă celei 

sugerate de producătorul pungilor.  

Dacă această valoare este necunoscută, urmați tabelul care conține valori indicative de reglare 

a mașinii de sigilat termice, în funcție de materialul folosit.  

 

PUNGI NORMALE DE STERILIZARE (*) 

 

MATERIALE HÂRTIE/POLIPROPILENĂ-

POLIESTER 

HÂRTIE 

SIGILABILĂ 

TERMIC 

TYVEK 

PUNGĂ PLATĂ 160° - 170°C 150° - 170°C 120° - 130°C 

PUNGĂ CU 

CUTĂ DUBLĂ 

165° - 175°C 155° - 165°C ------------- 

(*)Gima S.p.a. nu își asumă răspunderea pentru fiabilitatea datelor furnizate.  

 

Pentru alte materiale sau în cazul în care întâmpinați probleme în găsirea temperaturii corecte, 

vă rugăm să trimiteți la Gima S.p.a. o mostră a pungilor, pentru a permite efectuarea unor 

teste comparative și calcularea valorilor de reglare relevante.  

Pentru setarea unei noi valori a temperaturii de sigilare, vezi par.3.3. 

Efectuați câteva teste pentru a verifica dacă noua valoare a temperaturii este corectă.  

 

4.2 Presiunea de sigilare 

Presiunea de sigilare este deja setată de producător, în funcție de toate materialele folosite în 

mod normal.  

În cazul în care aveți nevoie să creșteți/scădeți presiunea, pentru anumite scopuri, consultați 

paragraful 5.5. 

 

4.2.1 Controlul presiunii 

Cu ajutorul datelor indicate pe afișaj (vezi par.3.2), este posibilă verificarea forței de sigilare 

corecte, care, când motorul este oprit și temperatura este cea de lucru, trebuie să fie apropiată 

de valoarea originală presetată, de pe plăcuța de identificare (85,0 N).  

Mai mult decât atât, afișajul pentru presiune indică intervalul comportamentului corect al 

presiunii de sigilare (-15N / +15N). Dacă, în cazul în care mașina de sigilat este în așteptare 

(stand-by), valoarea presiunii va fi aproape de cea a limitelor indicate, acționați conform 

descrierii din par.5.5, pentru a restabili valoarea setată inițial. Dacă modificarea depășește 

limitele de toleranță pentru funcționare bună a mașinii, alarma corespunzătoare va fi afișată pe 

ecran; verificați cauza.  

 

Evitați utilizarea mașinii de sigilat cu valori ale presiunii care depășesc valoarea 

presetată de pe plăcuța de identificare, deoarece în caz contrar ar putea să apară o 

alarmă aferentă, iar partea mecanică a mașinii este expusă unei uzuri mai mari.  

 

4.3 Calitatea sigilării 

În scopul de a obține sigilări de înaltă calitate constante, vă rugăm să respectați următoarele 

indicații: 

- În timpul ciclului de sigilare, punga nu trebuie trasă sau îndepărtată în nici un fel; 

- Asigurați-vă că partea pungii care urmează a fi sigilată este curată și uscată; 

- Așezați cu grijă gura pungii care urmează a fi sigilată în interiorul ghidajului de 

introducerea a pungii; în timpul acestei operațiuni, scoateți aerul în exces; 



- Țineți gura pungii întinsă până când este complet introdusă în zona de sigilare a 

mașinii; acest lucru va împiedica orice deteriorare a sigilării (vezi par. 2.6); 

- Nu introduceți niciodată pungile în ghidajul de alimentare folosind o viteză mai mare 

decât viteza de transport a mașinii; 

- Pungile care vor intra cu o viteză prea mare pot interfera cu caracteristica fotocelulei 

de încărcare, ceea ce poate duce la o oprire a transportului; 

- Nu opriți mașina în timpul sigilării, cu excepția situațiilor de urgență; 

- În cazul în care pungile au dimensiune mică/medie sau au conținut ușor și fără un 

volum prea mare, acestea pot fi transportate de mașină peste suprafața de suport; 

În cazul în care pungile sunt mai grele și mai mari, introducerea lor va fi mai ușoară folosind 

rolele de alunecare în timpul sigilării (vezi par.9.1). operatorul trebuie, în orice caz, să ghideze 

punga în timpul procesului de sigilare.  

 

Nu introduceți niciodată în mașină pungi pe care sunt aplicate etichete sau benzi 

adezive; acest lucru ar putea duce la resturi de material, rămase în tunelul de 

sigilare, ceea ce poate cauza încâlcirea pungilor în interiorul mașinii.  

pentru a obține sigilări perfecte și pentru a vă ușura munca, regulile DIN 58953 

prevăd faptul că pungile nu trebuie să fie umplute mai mult de ¾ din lungimea lor, 

lăsând întotdeauna nu mai puțin de 30 mm între conținutul acestora și marginea 

internă a sigilării.  

 

4.4 Oprirea normală a mașinii de sigilat termice 

Pentru a opri mașina de sigilat termică, apăsați comutatorul principal luminos VERDE (n.3-

fig.1.1) în poziția ”O” (Off/oprit).  

 

4.5 Oprirea de urgență 

În caz de urgență, scoateți cablul de alimentare (n.2-fig.1.1) din mufa mașinii. Această acțiune 

va duce la deconectarea totală a alimentării cu curent electric și la oprirea imediată a pieselor 

mobile.  

După rezolvarea oricărei probleme, pentru a reporni mașina de sigilat, este necesar să 

acționați comutatorul principal luminos, VERDE, (n.3-fig.1.1), care este pe poziția ”O” 

(off/oprit), să reconectați cablul de alimentare și să porniți funcționare conform descrierii de 

la par.2.5. 

Dat fiind că temperatura a scăzut în timpul opririi, va trebui să așteptați alte câteva minute 

înainte ca mașina de sigilat să înceapă transportul, când temperatura necesară este atinsă.  

 

4.6 Încâlcirea pungilor 

În cazul în care punga se împotmolește în interiorul mașinii, urmați pașii de mai jos: 

- Opriți mașina de lipit de la comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și deconectați 

cablul de alimentare (n.2-fig.1.1). 

- Nu rupeți punga spre exteriorul mașinii, pentru a evita formarea de reziduuri de 

pungă, ceea ce ar putea obstrucționa tunelul de sigilare, ducând la împotmolirea 

ulterioară a următoarei pungi. 

 

Pentru a evita încâlcirea pungilor, urmați instrucțiunile de la par.2.6 și de la par.4.3 

 

 

4.6.1 Încâlcirea pungilor în zona de presiune și/sau imprimare 

A) ÎNCÂLCIRE SIMPLĂ A PUNGILOR 

 

 

 



Efectuați următorii pași 

-  Opriți mașina de sigilat de la comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și 

deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1) 

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până când 

este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate pe cadrul mașinii (n.3-

fig.4.1). 

DACĂ MAȘINA DE SIGILAT A FOST OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, 

PENTRU A EVITA ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (poz. 

B-fig.4.3).  

- În această fază, scoateți încet și ușor plicul/punga încâlcită cu ajutorul pârghiei de 

revers (n.2-fig.4.2), furnizată împreună cu mașina de sigilat, introducând-o în orificiile 

scripetelui superior al motorului (n.1-fig.4.2): vezi fig. 4.2. 

- Rotiți manual și ușor, în sens anti orar, pârghia de revers (n.2-fig.4.2) până când punga 

este complet eliberată și scoasă din zona roților de presiune.  

 

Acordați o atenție sporită efectuării acestei operații, deoarece ar putea duce 

la deteriorări ireparabile ale motorului: dacă mișcarea curelei nu a fost 

prevenită, întindeți-o și treceți la pasul B). 

- În această fază, scoateți încet și ușor plicul încâlcit 

 

 
  Fig.4.1        fig.4.2 

    

 

1 capacul superior   1 scripetele superior al motorului 

   2 șurub capac superior  2 pârghie de revers 

   3 cadru 

   4 capac frontal 

   5 șurub capac frontal 

  



 
  Fig.4.3         Fig.4.4 

 1 Șurub rotativ al moto reductorului    2 Moto reductor 

 3 Șurub de blocare moto 

reductor superior  

 

B) ÎNCÂLCIRE COMPLEXĂ A PUNGII 

Efectuați pașii următori: 

 

 

Opriți mașina de sigilat acționând comutatorul principal (n.3-fig.1.1) și 

deconectați cablul de alimentare (n.2-fig.1.1) 

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) și răsuciți capacul superior (n.1-fig.4.1) până când 

este deschis complet: șuruburile (n.2-fig.4.1) vor fi înșurubate pe cadrul mașinii (n.3-

fig.4.1). 

DACĂ MAȘINA DE SIGILAT A FOST OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, PENTRU 

A EVITA ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (poz. B-

fig.4.3).  

- Deșurubați cele 2 șuruburi (n.5-fig.4.1) și deschideți capacul frontal (n.4-fig.4.1) al 

mașinii 

- Deconectați grupul motor (3-fig.4.4): rotindu-l în sens orar după slăbirea șurubului 

superior de blocare (n.2-fig.4.4) și șurubul rotativ (n.1-fig.4.3) 

- Doar dacă este necesar, reduceți presiunea de sigilare (vezi par.4.2) 

- Introduceți pârghia de revers (n.2-fig.4.2), furnizată împreună cu mașina de sigilat, în 

orificiile corespunzătoare ale scripetelui motorului superior (n.1-fig.4.2): vezi fig.4.2. 

- Rotiți manual și ușor, în sens anti orar, pârghia de revers (n.2-fig.4.2) până când punga 

este complet eliberată și scoasă din zona roților de presiune.  

- În această fază, scoateți încet și ușor plicul/punga încâlcit/ă 

 

4.6.2 Revenirea mașinii la funcționarea corectă 

După ce ați eliberat punga, înainte de repornirea mașinii, efectuați următorii pași: 

- Asigurați-vă că nu există bucăți de pungă în zona de sigilare 

- Restabiliți presiunea de sigilare, dacă aceasta s-a modificat (vezi par. 5.5) și 

reconectați motorul la transmisie 

- Închideți capacul superior (n.1-fig.4.1) și înșurubați cele două șuruburi (n.2-fig.4.1) 

- Închideți capacul frontal (n.4-fig.4.1) și strângeți bine cele 2 șuruburi (n.5-fig.4.1) 

- Conectați cablul de alimentare (n.3-fig.1.1) 

Acum, mașina este pregătită pentru a reporni.  

 

4.7 Expulzia pungilor 



Dacă există vreo alarmă activată, care blochează transportul pungilor în mașină, ținând 

apăsată tasta Up (sus), motorul mașinii de sigilat va începe expulzia acestora; eliberând 

butonul, motorul se va opri.  

5. ÎNTREȚINEREA 

 

ÎNTREȚINEREA MAȘINII DE SIGILAT TREBUIE EFECTUATĂ 

EXCLUSIV DE CĂTRE TEHNICIENI CALIFICAȚI, CARE TREBUIE AU 

CITIT ÎNAINTE INSTRUCȚIUNILE DIN PREZENTUL MANUAL. 

 

ÎNAINTE DE EFECTUAREA ORICĂREI OPERAȚII, OPRIȚI MAȘINA DE 

LA COMUTATOR (n.3-fig.1.1) PUNÂNDU-L ÎN POZIȚIA ”O” (OFF/OPRIT) 

ȘI DECONECTAȚI CABLUL DE ALIMENTARE (n.2-fig.1.1). 

 

DACĂ MAȘINA A FOST OPRITĂ DE PUȚIN TIMP, PENTRU A EVITA 

ARSURILE, NU ATINGEȚI BARELE DE SIGILARE (n.2-fig.5.14). 

 

5.1 Utilizarea mașinii 

 

 

Opriți mașina de la comutatorul luminos, verde, (n.3-fig.1.1), punându-l în poziția ”O” 

(off/oprit) și deconectați cablul de alimentare de la sursa de curent (n.2-fig.1.1) 

 

5.1.1 Capacul superior 

Pentru accesarea componentelor interne, este necesar să deschideți capacul (n.1-fig.4.1): 

- Slăbiți cele 2 șuruburi (n.2-fig.4.1) prinse în cadrul mașinii (n.3-fig.4.1). 

- Răsuciți ușor capacul mașinii (n.1-fig.4.1) până când este complet deschis 

 

5.1.2 Capacul frontal 

Pentru a îndepărta capacul frontal (n.4-fig.4.1), deșurubați cele 2 șuruburi (n.5-fig.4.1) de pe 

cadrul mașinii  

 

5.2 Reguli principale privind lucrările anterioare de întreținere 

ROATA DE PRESIUNE 

 

 

Verificați periodic roata de presiune (n.1-fig.5.2) șanțurile (n.2-fig.5.2), pentru a vă 

asigura că sunt curate, fără resturi de pungă; în caz contrar, curățați-le cu o bandă 

moale sau cu un băț mic din plastic sau lemn.  

 

Nu folosiți nici un obiect metalic, care ar putea deteriora piesele în mod ireparabil. 

 



 

 

    1 Roata de presiune 

    2 Șanțurile roții de presiune 

 

 

 

 
 

    Fig.5.2 

 

 

 

 

BARELE DE SIGILARE 

 

Verificați periodic ca suprafețele (din PTFE) barelor de sigilare (n.1-fig.5.3), care 

intră în contact cu pungile, să fie curate și fără resturi de pungi pe ele; în caz 

contrar, curățați-le cu o bandă moale sau cu un băț mic, din lemn sau din plastic.  

 

 

Nu folosiți nici un obiect metalic, deoarece acesta ar putea produce daune 

ireparabile. 

 

 

Pentru a avea acces la barele de sigilare, vezi par.5.8 

 
Fig.5.3 

   1 Barele de sigilare inferioare 

   2 Barele de sigilare superioare 

 

BENZILE TRANSPORTOARE 

 

Vă sugerăm să puneți un strat subțire de unsoare siliconică pe benzile 

transportoare, pentru a facilita alunecarea pe ghidaje și pe scripete.  

Menținerea benzilor ”uscate” sau nelubrifiate ar putea duce la fricțiune și 

scârțâituri în timpul utilizării mașinii. 

 

AVERTISMENT: Nu folosiți prea multă grăsime, pentru a evita ca aceasta să 

rămână pe pungile ce urmează a fi sigilate. Vă sugerăm o cantitate echivalentă cu ”un bob 

de orez”.  

 

5.3 Protecțiile termoelectrice 



 

 

 

 

 
1 Termostat de siguranță 

2 Curea transport 

superioară 

3 curea transport 

inferioară 

 

 

Fig.5.4 

 

 

5.3.1 Protecție termică prin termostat (n.1-fig.5.4), care intervine dacă este indicată o 

lipsă la controlul electronic al temperaturii PLC.  

Intervenția acestuia va preveni orice pericol de supraîncălzire, prin oprirea mașinii.  

 

Dacă nu opriți mașina de la comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1), 

după ce aceasta se oprește prin acțiunea termostatului (n.1-fig.5.4), mașina de 

sigilat va reporni imediat ce temperatura scade până la o valoare sub valoarea de 

intervenție.  

În acest caz, opriți mașina și contactați Producătorul.  

 

5.3.2 Protecție termică, prin software 

Folosind o sondă pentru temperatură, situată pe placă, puteți măsura temperatura din interiorul 

mașinii; când aceasta atinge 60°C, software-ul oprește mașina și oprește încălzirea. Cauza 

supraîncălzirii poate fi o defecțiune a ventilatorului de răcire sau faptul că mașina se află într-

un mediu prea cald.  

 

5.4 Înlocuirea sondei de temperatură a barelor de sigilare 

Sonda care măsoară temperatura barelor de sigilare este un termocuplu tip J și nu 

necesită întreținere 

Pentru înlocuire: 

1. Deschideți capacul superior al mașinii, urmând instrucțiunile de la par.5.1. 

2. Deconectați cablul sondei (vezi cap.6-diagrama electrică) de la placa principală 

3. Decuplați elementul de montare al sondei, răsucind piulița de blocare (n.1-fig.5.6) 

4. Scoateți terminalul sensibil al sondei (n.3-fig.5.6) din bara inferioară de sigilare 

5. Scoateți cablul (n.2-fig.5.6) din piulița de blocare și scoateți sonda din mașină 

6. Înlocuiți-o cu una nouă 

în timpul operației de montare a noii sonde, împrăștiați pe terminalul sensibil 

pastă conductoare 

7. Închideți capacul superior al mașinii 

 



 

 

 

 

   Fig.5.6 
1 Inelul sondei de temperatură 

   2 Cablul sondei de temperatură 

                3 Terminalul sondei de temperatură 

 

 

 

 

5.5 Presiunea de sigilare 

Cu mașina pornită, folosind datele de pe afișaj (vezi par.3.1.4) puteți verifica 

valoarea forței de sigilare: în condiții de funcționare și cu motorul oprit, forța de sigilare 

trebuie să fie apropiată de valoarea presetată egală cu 85N.  

 

5.5.1 Reglarea presiunii de sigilare 

Presiunea de sigilare este deja setată de producător, în funcție de materialele utilizate, în mod 

normal.  

Dacă aveți nevoie să creșteți/scădeți presiunea pentru anumite scopuri, răsuciți piulița de 

reglare după cum urmează: 

1. Deschideți capacul frontal, conform descrierii din par.5.1. 

2. Folosind o cheie, răsuciți în sens anti orar piulița (n.3-fig.5.7), pentru a o face să se 

rotească liber.  

3. Folosind o cheie, răsuciți capul șurubului de presiune (n.2-fig.5.7): 

- Rotind în sens orar presiunea scade 

- Rotind în sens anti orar, presiunea crește 

4. Țineți capul șurubului nemișcat (n.2-fig.5.7), răsuciți în sens orar piulița (n.3-fig.5.7) 

și blocați-o 

5. Închideți capacul frontal al mașinii 

orice creștere a presiunii trebuie limitată, pentru a evita deteriorarea garniturii roții 

(n.3-fig.5.7) și a motorului.  

 

5.5.2 Înlocuirea arcului de presiune 

Dacă este necesar să înlocuiți arcul de presiune (n.1-fig.5.7), procedați astfel: 

1) Deschideți capacul frontal, conform descrierii din par.5.1. 

2) Folosind o cheie, răsuciți piulița în sens orar (n.2-fig.5.7) pentru a o face să se miște 

liber. 

3) Folosind o cheie, rotiți în sens orar capul șurubului de presiune (n.3-fig.5.7) pentru a-l 

face să elibereze arcul de presiune (n.1-fig.5.7) 

Aveți grijă să nu deteriorați celula de sarcină 

4) Îndepărtați arcul de presiune și înlocuiți-l cu unul nou.  

5) Folosind o cheie, răsuciți șurubul de presiune (n.2-fig.5.7) pentru a obține o forță de 

sigilare (vezi par.3.1.4) între 85N și 88N.  

6) Blocați piulița (n.3-fig.5.7) și închideți capacul frontal.  



Forța de sigilare trebuie să aibă o valoare cuprinsă între 85N și 88N.  

 

 

 

 

 

1 arc de presiune 

2 șurub presiune 

3 piuliță 

4 roată compensare 

5 celulă de sarcină 

 

 

Fig.5.7 

 

        

        

        

  Fig.5.8 

  

  1 moto reductor 

  2 șurub superior de blocare a moto reductorului

 

 
1 scripete superior cu pivot 6 bară superioară transport 11 termostat de siguranță 

2 scripete superior  7 scripete superior cu pivot 12 curea transportoare inferioară 

3 priză bară superioară  8 scripete superior motor 13 bară transport inferioară 

4 arc bară transport  9 scripete inferior cu pivot 14 șurub inferior blocare moto reductor  

5 curea transportoare super. 10 scripete inferior  15 scripete inferior motor 

 

5.6 Înlocuirea benzilor transportoare 



Curelele transportoare nu necesită întreținere prealabilă.  

Înlocuirea acestora este recomandată numai în cazul uzurii zimților sau a capacului, care intră 

în contact cu pungile.  

 

Urmați pașii de mai jos: 

- Deschideți capacul superior și capacul frontal, urmând instrucțiunile de la par.5.1 

- Descărcați presiunea de sigilare (vezi par.5.5) 

- După slăbirea șurubului superior de blocare (n.2-fig.5.8) și a șurubului rotativ (n.14-

fig.5.9), deconectați unitatea moto reductorului (n.1-fig.5.8) rotind în direcția indicată 

de săgeată (fig.5.8) 

- Decuplați moto reductorul (n.1-fig.5.9) rotindu-l în sens anti orar (vezi săgeata din 

fig.5.7) 

 

 

 

 

 

A. SCOATEREA BENZII TRANSPORTOARE DIN PARTEA SUPERIOARĂ 

- Îndepărtați bara de transport superioară (n.6-fig.5.9) deșurubând cei doi pivoți de 

ghidaj (n.3-fig.5.9 și n.7-fig.5.9) 

Aveți grijă să nu pierdeți arcul de presiune (n.4-fig.5.9) 

- Deșurubați șurubul de blocare (n.1-fig.5.9) al pivotului scripetelui superior. 

- Mutați scripetele conductor superior (n.2-fig.5.9), conform săgeții care indică direcția, 

din fig.5.9. 

- Scoateți cureaua transportoare superioară (n.5-fig.5.9) din scripetele superior al 

motorului (n.8-fig.5.9) cu presiune mică, spre exterior 

 

B. SCOATEREA BENZII TRANSPORTOARE INFERIOARE 

- Deșurubați șurubul de blocare (n.9-fig.5.9) al scripetelui inferior conductor (n.10-

fig.5.9). 

- Mutați scripetele conductor al motorului (n.10-fig.5.9), conform săgeții care indică 

direcția, din fig.5.9. 

- Scoateți cureaua transportoare inferioară (n.12-fig.5.9) din scripetele inferior al 

motorului (n.15-fig.5.9) cu presiune mică, spre exterior 

 

C. MONTAREA BENZII TRANSPORTOARE INFERIOARE 

- Introduceți banda transportoare inferioară (n.12-fig.5.9), mai întâi, în scripetele 

inferior al motorului, apoi în scripetele conductor inferior (n.10-fig.5.9) 

- Întindeți banda transportoare inferioară (n.12-fig.5.9) și fixați pivotul scripetelui 

conductor inferior (n.0-fig.5.9) cu șurubul corespunzător 

 

 

Verificați introducerea corectă a benzii inferioare în scripete, răsucind ușor 

scriptele inferior al motorului 

Tensionarea corectă s-a realizat când banda are oscilații verticale mici în timpul 

transportului 

 

D. MONTAREA BENZII TRANSPORTOARE SUPERIOARE 



- Introduceți banda transportoare superioară (n.5-fig.5.9), mai întâi, în scripetele 

superior al motorului (n.2-fig.5.9), apoi în scripetele conductor superior (n.2-fig.5.9) 

- Întindeți banda transportoare superioară și fixați pivotul scripetelui conductor superior 

(n.1-fig.5.9) cu șurubul corespunzător 

 

 

Verificați introducerea corectă a benzii inferioare în scripete, răsucind ușor 

scriptele inferior al motorului 

Tensionarea corectă s-a realizat când banda are oscilații verticale mici în timpul 

transportului 

 

E. RESTABILIREA FUNCȚIONĂRII MAȘINII 

- Montați la loc bara de transport superioară (n.6-fig.5.9) înșurubând cele două pivoturi 

de ghidaj (n.2 și n.7-fig.5.9) 

- Restabiliți presiunea de sigilare corectă (vezi par.5.5) 

- Repoziționați moto reductorul în locașul său, în mod corect (n.1-fig.5.8) 

- Montați la loc capacul frontal și capacul superior. 

 

5.7 Înlocuirea elementului termic 

Urmați pașii de mai jos: 

- Deschideți capacul superior și capacul frontal, urmând instrucțiunile descrise la par.5.1 

1. EXTRAGEREA BAREI DE SIGILARE SUPERIOARE 

- Scoateți bara transportoare superioară (n.6-fig.5.9) deșurubând cei doi pivoți de ghidaj 

(n.3-fig.5.9 și n.7-fig.5.9) 

Aveți grijă să nu pierdeți arcul de presiune (n.4-fig.5.9) 

- Deconectați cele două cabluri ale elementului termic superior din bornele aferente 

(vezi schema electrică cap.6) 

- Deșurubați piulița de blocare a cablului de împământare (n.5-fig.5.12) 

- Deșurubați piulița n.3-fig.5.12 

- Deșurubați șurubul fără cap (n.1-fig.5.12) al elementului termic 

- Deșurubați pivoții de ghidaj (n.1 și n.4-fig.5.14) 

- Scoateți din mașină ansamblul bare + element termic (n.2-fig.5.14) 

 

2. ÎNLOCUIREA ELEMENTULUI TERMIC SUPERIOR 

- Introduceți noul element termic în bara superioară de sigilare, astfel încât să fie 

complet inclus în locașul din bară. 

În timpul montării la loc, nu exagerați cu strângerea prea tare, mai ales a 

șurubului fără cap al elementului termic 

- Montați la loc totul, urmând procedura inversă 

 

3. ÎNLOCUIREA ELEMENTULUI TERMIC INFERIOR 

- Extrageți bara de sigilare superioară (conf. Punctului 1) 

- Decuplați elementul de fixare al sondei, răsucind piulița de blocare (n.3-fig.5.14) și 

scoateți sonda 

- Deconectați cele două cabluri ale elementului termic superior din bornele aferente  

- Deconectați cele două borne (n.3-fig.5.13) de la termostatul de siguranță (n.4-fig.5.10) 

- Deșurubați piulița de blocare (n.2-fig.5.13) a cablului de împământare (n.4-fig.5.13) 

- Deșurubați piulița n.1-fig.5.13 

- Deșurubați șurubul fără cap (n.3-fig.5.13) al elementului termic 



- Deșurubați piulițele de blocare inferioare (n.2-fig.5.10), care fixează bara de sigilare 

inferioară de traversa mașinii și scoateți ansamblul element termic + bară 

 

Nu slăbiți niciodată piulițele de reglare superioare (n.3-fig.5.10) 

- Introduceți elementul termic nou în bara de sigilare astfel încât să fie complet cuprins 

în locașul său din bară și fixați-l cu șurubul fără cap (n.3-fig.5.12) 

În timpul operațiilor de remontare, nu exagerați cu strânsul șuruburilor și al 

piulițelor, mai ales în cazul șurubului fără cap al elementului termic 

- Remontați totul, urmând procedura inversă 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Fig. 5.10 

1 Șurubul cablului superior de împământare   4 Termostat de siguranță 

2 Piulița de blocare inferioară          5 Șurubul cablului inferior de împământare 

3 Piulița superioară de reglare 

 

 



Fig.5.11 (poz.4-fig.5.10) Fig.5.12 (poz.1-fig.5.10)  Fig.5.13 (poz.5-Fig.5.10) 

 

1 Șaibe de distanțare  1 Șurub fără cap   1 Piuliță 

2 Termostat de siguranță 2 Piuliță    2 Piuliță 

3 Cablu borne termostat  3 Piuliță    3 Șurub fără cap 

4 Șurub blocare termostat  4 Cablu împământare superior     4 Cablu împământare inferior  

 

 

 
     Fig.5.14 
1 Pivotul barei superioare de sigilare  4 Pivotul barei superioare de sigilare 

2 Bara superioară de sigilare   5 fotocelula de alimentare 

3 Cablul sondei de temperatură   6 Placa principală 

 

5.8 Înlocuirea barelor de sigilare 

Înlocuirea barelor de sigilare este necesară numai în caz de uzură a placării 

suprafeței. 

 

Pentru procedura de înlocuire, acționați conform descrierii din par.5.7 

- Efectuați aceleași operații precum cele descrise la par.5.7, fără a deconecta cablurile 

de la bornele elementului termic. 

- Îndepărtați termostatul de protecție (n.4-fig.5.10) din bara de sigilare inferioară.  



Când remontați termostatul, asigurați-vă că remontați șaibele de distanțiere (n.1-

fig.5.1) amplasate între placă și bara de sigilare inferioară.  

 

5.9 Înlocuirea siguranțelor de linie 

 Opriți mașina de la comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1) și scoateți 

cablul de alimentare de la sursa de alimentare cu curent electric (n.2-fig.1.1) 

- Deschideți sertarul cutiei cu siguranțe (n.1-fig.5.15), conform imaginii 

- Scoateți siguranțele care trebuie înlocuite (n.2-fig.5.15), ajutându-vă, eventual, cu o 

șurubelniță adecvată 

- Introduceți noile siguranțe și închideți cutia cu siguranțe, împingând sertarul 

 

 

 

 

1 Siguranțele de linie 

2 Sertarul cutiei cu siguranțe 

 
Fig.5.15 

 

 

 

 

5.10 Înlocuirea bateriei 

Când pe afișaj este prezentat mesajul privitor la încheierea testului bateriei (BATTERY 

TEST), este necesară înlocuirea acesteia.  

Bateria pentru păstrarea datelor trebuie înlocuită când mașina este oprită. Acest 

lucru este important pentru evitarea oricărei deteriorări a plăcii principale. (fig.5.18) 

Efectuați următorii pași: 

- Deschideți capacul frontal și pe cel superior, conform descrierii din par.5.1 

- Scoateți bateria 

- Introduceți noua baterie păstrând simbolul ”+” pe partea stângă (vezi fig.5.16) 

- Porniți mașina și așteptați pentru rezultatul pozitiv al TESTULUI BATERIEI 

(BATTERY TEST) 

- Setați data și ora curente (vezi par.3.3) 



 
Fig.5.16 

1 Baterie    4 Led motor 

2 Led fotocelulă alimentare  5 Siguranța comună pentru elementele termice și motor 

3 Led elemente termice   6 Siguranța elementelor termice 

 

5.11 Înlocuirea moto reductorului 

Dacă este necesar să înlocuiți moto reductorul (n.1-fig.5.8), efectuați pașii următori: 

- Deschideți capacul superior și cel frontal al mașinii, conform descrierii din par.5.1. 

- Deconectați cablurile de alimentare a motorului de la cele 2 borne și cablul de 

împământare al motorului 

- Deșurubați șurubul inferior (n.14-fig.5.9) și șurubul superior (n.2-fig.5.8) blocând 

motorul 

- Scoateți unitatea motorului (n.1-fig.5.8) cu suportul său (n.3-fig.5.8) din mașină și 

înlocuiți totul cu altele noi 

- Așezați noul suport cu unitatea motorului, acordând o atenție sporită cuplării zimților 

- Conectați cablurile de alimentare ale motorului la borne și cablul de împământare 

- Închideți capacul superior și pe cel frontal ale mașinii 

 

5.12 Controlul vitezei 

Unitatea de control al vitezei este alcătuită din fotocelula n.1-fig.5.17 care citește rotația 

camei n.2-fig.5.17 

Mesajul de eroare viteză mică apare dacă fotocelula n.1-fig.5.17 a fost deconectată, defectă 

sau nu a fost poziționată corespunzător, apoi nu a fost așezată perpendicular și la o distanță de 

aproximativ 1-2 mm de camă.  



 

 
Fig.5.17 

 

1 fotocelulă control viteză 

2 camă viteză 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.13 Înlocuirea celulei de sarcină 

Dacă este necesară înlocuirea celulei de sarcină (n.5-fig.5.19), urmați pașii de mai jos: 

- Deschideți capacul frontal al mașinii, conform descrierii de la par.5.1 

- Folosind o cheie, rotiți piulița în sens anti orar (n.2-fig.5.19), pentru a o face să se 

rotească liber. 

- Folosind o cheie, rotiți capul șurubului de presiune în sens orar (n.3-fig.5.19) pentru a 

elibera arcul de presiune (n.1-fig.5.19) 

- Scoateți arcul de presiune (n.1-fig.5.19) 

- Deșurubați șurubul de presiune (n.2-fig.5.19) și scoateți-l din celula de sarcină (n.5-

fig.5.19) 

- Deșurubați cele două piulițe (n.1-fig.5.18) din partea inferioară a cadrului mașinii; 

aceste piulițe fixează celula de sarcină de cadru.  

- Deschideți capacul superior și pe cel frontal conform descrierii de la par.5.1 

- Deșurubați șurubul inferior (n.14-fig.5.9) și pe cel superior (n.2-fig.5.8) care fixează 

motorul 

- Împingeți unitatea motorului (n.1 și n.3-fig.5.8) pentru a avea acces la celula de 

sarcină (n.5-fig.5.7) 

- Scoateți celula de sarcină defectă cu un distanțator, cele două șuruburi și cele două 

piulițe (n.4-fig.5.19) 

- Demontați de pe celula de sarcină distanțatorul, cele 2 șuruburi și cele două piulițe 

atașate de aceasta (n.4-fig.5.19) și montați-le în cea nouă 

- Montați celula nouă de sarcină 

- Montați la loc noul suport cu unitate motor, având grijă ca zimții să se potrivească 

- Puneți șurubul de presiune (n.2-fig.5.19) și arcul de presiune (n.1-fig.5.19) pentru a 

obține o forță de sigilare (vezi par.3.1.4) între 85N și 88N.  

- Închideți capacul superior și pe cel frontal ale mașinii 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

   

   

 

 Fig.5.19  

Fig.5.18  1 Arc de presiune 

   2 Șurub presiune 

 1 Piulița celulei de sarcină    3 Piuliță 

        4 Distanțator, șuruburi și piulițe pentru celula de sarcină 

        5 Celula de sarcină 

 

5.14 Calibrarea fotocelulei pentru alimentare 

Motorul mașinii de sigilat trebuie să fie în funcțiune chiar și în momentul în care pungile sunt 

introduse în mașină ori, în caz contrar, ar putea să nu pornească deloc; în aceste cazuri, este 

necesară calibrarea fotocelulei de alimentare (cu pungi) (n.5-fig.5.14). 

Pentru a efectua această calibrare, urmați pașii de mai jos: 

- Capacul trebuie să rămână închis, apăsați timp de aprox. 3 secunde tasta Down (jos): 

pe ecran vor apărea alternativ cele două afișaje intermitente: 

 
Unde 329 este valoarea actuală a citirii fotocelulei. 

 

Dacă valoarea citirii este 0 fotocelula este fie deconectată, fie defectă 

- Introduceți o pungă în ghidaj și apăsați tasta Set: afișajul va indica alternativ cele două 

imagini intermitente de mai jos: 

 

 

Când fotocelula citește prezența pungii, valoarea actuală a citirii trebuie să 

descrească (vezi exemplul de la 329 la 39) 

- Scoateți punga și apăsați tasta Set: timp de aprox. 5 secunde, ecranul va confirma 

corectitudinea acestei operații și pe ecran vor fi indicate datele numerice 

corespunzătoare mediei de la cele 2 citiri ale fotocelulei (cu și fără pungă): 

 

 



 
 

Pentru o funcționare corectă, datele vizualizate trebuie să fie mai mari de 90 

 

După aproximativ 5 secunde, mașina de sigilat va începe automat procedura de 

pornire.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. SCHEMA ELECTRICĂ 

 

6.1 Schema electrică 230Vac – 50/60Hz 

 



 
 

AT cablu termocuplu culoare albastru  LED4 Led aprins element termic 

B   Cablu culoare albastră    LED5 Led aprins motor 

EM moto reductor 230Vac    MB placa principală 

F   siguranțe de linie 3,15AF    MBB bateria plăcii principale 

FEM ventilator     MM borne placă 

FTC1 fotocelulă alimentare cu pungi  MS comutator principal 

FTCA fotocelulă viteză    MSL lampă comutator principal 

F1  siguranță comună elem. de acționare – T 5A n   cablu culoare neagră 

F2 siguranță element termic – T3,15A  R  cablu culoare roșie 

HI  element termic inferior 200W 110Vac  RT cablu termocuplu culoare roșie 

HS  element termic superior 200W 110Vac  ST  termostat de siguranță 

KB   tastatură pentru comenzi   T    cablu împământare 

LC  celulă de sarcină     TCJ  termocuplu J 

LCD placă afișaj LCD    TD  afișaj reglare contrast  

LED3  Led pornit fotocelulă de alimentare WT  cablu de culoare albă al termostatului 

de siguranță 

 

 

7. PERIOADA GARANȚIEI ȘI PIESELE DE SCHIMB 

 

7.1 Perioada garanției 



Mașinile de sigilat termice sunt foarte bine concepute și sunt garantate pentru o perioadă de 12 

luni de la livrare. Pe durata perioadei de garanție, producătorul va înlocui piesele sau 

componentele care, în urma analizei noastre, rezultă a fi defecte din fabricație sau au vicii 

materiale, însă nu în urma uzurii normale, a utilizării necorespunzătoare sau a modificării lor 

ulterioare.  

Sunt excluse din prezenta garanție materialele supuse uzurii normale, cum ar fi materialele de 

protecție, benzile, curelele din cauciuc, rezistorii etc.  

Această garanție este acceptată în cadrul societății noastre, pentru echipamentul trimis către noi, 

în mod gratuit, care va fi returnat exclusiv pe bază de factură.  

Această garanție este nulă dacă mașina de sigilat termică a fost modificată sau dacă a fost 

reparată cu piese de schimb neautorizate.  

Această garanție este, de asemenea, nulă dacă clientul nu se conformează formei de plată 

stabilite, chiar și o singură dată.  

Pentru piesele care nu sunt fabricate de Gima S.p.a, garanția este condiționată de cea pusă la 

dispoziție de producătorul lor.  

Pe durata perioadei de garanție, dacă mașina de sigilat termică este suspusă vreunei intervenții 

efectuate de personalul nostru în afara sediului nostru, producătorul va percepe contravaloarea 

costurilor cu manopera și transportul.  

Gima S.p.a. refuză orice răspundere pentru eventualele daune aduse mașinii, în cazul în care 

livrarea se face altfel decât în ambalajul original.  

 

7.2 Comandarea pieselor de schimb 

Menționați întotdeauna: 

1. Numărul de serie al mașinii de sigilat 

2. Cantitatea de piese de schimb de care aveți nevoie 

3. Poziția și numărul de identificare din tabel, al piesei de schimb solicitate  

 

 

8. PROBLEME ȘI SOLUȚII 

Mai jos, veți găsi posibilele probleme care pot apărea în timpul funcționării normale a mașinii 

de sigilat și pentru fiecare dintre ele, posibila soluție.  

În cazul în care nu puteți rezolva problemele cu aceste instrucțiuni, contactați-vă vânzătorul 

sau pe noi, direct.  

 

8.1 Alimentarea cu energie electrică 

- Mașina d sigilat nu funcționează și comutatorul principal luminos, verde (n.3-fig.1.1) 

nu se aprinde.  

a) Siguranțele (n.2-fig.5.15) sunt arse: înlocuiți-le cu altele noi, de același tip și clasă 

dacă se ard din nou, după înlocuire, contactați-vă vânzătorul sau 

producătorul, deoarece ar putea exista un scurt circuit la sistemul electric din 

mașină 

b) Cablul de alimentare cu curent (n.2-fig.1.1) nu este conectat sau este întrerupt: 

conectați-l din nou sau înlocuiți-l 

- Mașina de sigilat nu funcționează, iar comutatorul principal luminos, verde (n.1-

fig.1.1) este aprins. 

a) Verificați dacă placa principală este corect alimentată cu energie: ledul trebuie să 

fie aprins. Dacă acest lucru nu se întâmplă, verificați siguranțele de pe placă (vezi 

diagrama electrică) 



b) Termostatul de siguranță a intervenit: puneți în poziția oprit comutatorul general 

luminos, verde (n.3-fig.1.1) și deconectați mașina de la sursa de alimentare (n.2-

fig.1.1) 

 

8.2 Sigilarea 

- Sigilarea prezintă anumite defecte pe margini: 

a) Verificați dacă valoarea temperaturii de sigilare setate este corespunzătoare pentru 

pungile ce urmează a fi sigilare (vezi tabelul 4.1) 

b) Așteptați stabilizarea temperaturii barelor de sigilare, mai ales dacă ați efectuat o 

nouă reglare a temperaturii 

- Sigilarea, chiar dacă este efectuată la temperatura corectă, nu este puternică: 

Urmați instrucțiunile de la par. 4.3 

- Temperatura barelor de sigilare rămâne la nivelul temperaturii ambientale: 

a) Siguranțele comune ale dispozitivele de acționare a (F1) sau siguranța elementului 

termic (F2) (vezi cap.6) sunt întrerupte: înlocuiți-le cu același tip și clasă 

b) Verificați ca elementul termic electric să nu fie defect: deteriorat sau deconectat 

- Sigilarea, la început, arată micșorare/strângere a materialului plastic: 

a) Verificați traseul de sigilare, să fie curat și liber de obstacole. Verificați punga, 

dacă este prea grea sau voluminoasă, și să nu aibă alte obstacole în calea sa de 

intrare în mașină 

b) Verificați ca marginile interne sau externe ale pungii să fie curate și uscate, înainte 

de a efectua sigilarea 

c) Verificați barele de sigilare și roata de presiune, să fie curate (vezi par.5.2) 

d) Verificați barele de presiune, să fie curate 

 

8.3 Transportul 

- Motorul de alimentare (pentru introducerea pungilor) nu se oprește automat după 10 

sec de la ultima pungă sigilată: 

a) Verificați alinierea verticală dintre transmițătorii fotocelulei de alimentare (n.5-

fig.5.14) și dacă aceștia sunt curați. Alinierea este corectă dacă led-ul se aprinde 

numai când este introdusă o pungă 

b) Zona de alimentare cu pungi a mașinii este expusă unei lumini excesive din 

ambient; calibrați fotocelula de alimentare.  

- Motorul pentru alimentarea cu pungi nu efectuează transportul: 

a) Siguranța (F1) (vezi cap.) este deteriorată, înlocuiți-o cu una din aceeași clasă și de 

același tip 

b) Moto reductorul este uzat: înlocuiți-l 

c) Verificați terminalele electrice de conectare la moto reductor, să fie corect 

introduse 

d) Verificați aprinderea led-ului corespunzător (par.5.12) când este introdusă o 

pungă; în caz contrar, luați legătura cu vânzătorul Dvs. sau direct cu Gima S.p.a. 

- Încâlcirea pungilor, la ieșirea din mașină: 

a) Urmați instrucțiunile de la par.2.5, 4.6 

 

8.4 Alarmele 

Dacă apare un mesaj de alarmă pe afișajul mașinii, consultați paragraful 3.4 și urmați 

instrucțiunile despre rezolvarea erorii.  

 

 

 

9. ACCESORIILE 

 



9.1 Planul de lucru 

Planul de lucru este un accesoriu, care face mai ușoară alunecarea pungilor în timpul operației 

de sigilare.  

 

APLICAREA PLANULUI DE LUCRU LA MAȘINA DE SIGILAT 

Pentru a aplica planul de lucru la mașina de sigilat, este necesară introducerea cavităților (n.1-

fig.9.1) în partea posterioară a planului, în cele două șuruburi de pe capacul frontal (n.5-

fig.4.1) al mașinii de sigilare 

 

 

 

 
Fig.9.1 
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